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ТЮЯПНМТЕНЪНАЯ ЗАП1СКА

L  Настездая часть выпуска 3 семя 1-463-3 содержит рабочие чертежв аачт разморен 
1,5x12 м, вглычая чертеж? плат с отверстялмж для пропуска вевтяахт с дефлекточамя з
30ST8M5.

Состав серны 1.465-3, а также общие укаэавчя по взготовленнм, маркяровке, вепмта- 
н*э тр&вспортнр&жке, езиаднровавяы я пршюпвшо едят приведены в выпуске 0 втой ^«ряя.

Рабства чертеяж арматурных кэдэллй ч хладных деталей для плят по пенею в частя 2 
настоящего выпуска.

2 . Прсектяые данные, не н ав ар н а  от лида вапрьгавмой арматуры /ояалубоччш размеры, 
расаоложеняв ceT'js, карк&^оо к зажлеляну т^талай, детаян устрояттва отворстмй/^ 
прявех^ва на обмяк ляегах 19л, 24.26

Проектам# дашше, завнеямяе от вида напрягаемой арматуры /расположение ее, тахнхжв- 
екояомнчесш поя%зчтз?ч к д к $ с»04нфшга!1мм ^натурных нзд&янй я эакладяых деталей, вн. 
боркн стали на nasty, вплчгры несущей спо/с&бьостм плят? уснязв затяжевза напрягаемой 
арматуры, испытательниз нагрузке я прогиби/, правздовы на листах б -23.

Доталя опорных узлов, зеввелняе от яслячества сэртякольнкх рлдоч напрягаемой лршт/ри, 
ispвведены на листах 3-д.

3. Схема поперечнеге сечения сварного флатового Ява, соедявящего сгеряень с 
яяесхяы элементом s приведена на ряс Л .

1ТК
[ > и ь

%слозэбв?овяне пляты «ожритяе
_______ гнзиером 1.5x12 я__________
Содержание в повспятздыая эапясеа

ЯЕГ1
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При н а л и чи и  опалубочны х ро рт  c  8t /с с  т ой поперечны х 
ребер М О мп допускает ся (впредь до изно са  р о р м ) их исполь
зование с соответствующим ум еньш ением  высоты каркасов  
поперечных ребер.

T K Шелеп обе тонные плиты покрытии размером tpxfZn Серия
ич$£~Ъ

m e Опалубочный черте ш плит ^4гяъ/
fOGfy-Og £/
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Армирование mopueSow поперечного ребра
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П р и м е ча н и я :
/. 17рес?$ари/т>вЛ1>но напр яга ем а я  арм ат уре ног д а н н о м  л и с /п е
условно не показана.
а .Вид- и расположение напрягаем ой арматуры, показат ели  
расхода мат ериалов, спецасрцк&щ ш  арматурных изделии 
и закладных дет алей и  выверка стали приведены н а  
листах. 7 ,$ ,Щ 1 в Д 1 3 ,2 1 ,2 1
з. Детали армирования опорного узла  в  зависимости от рае* 
положения предварительно напрягаемой арматуры /  овин, 
рви или три ряда  приведены на листах

4 */£рте$си арматурных изделий и заклрунмх деталей 
пом ещ ены  /  чопги В наст оящ ем вы пуска .

Ж елезобетонные плит ы  пахрыпня?рссмероЬ 
$рмрров&ыу2№?г жртурзъавтоа apnamypot
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Деталь уатоло£ли петли отроло&чешиГ/С?

ПриПёч'СГ/iU * .
Ноли^йсглЕо и 
поломана ус  
Влее/а /Tpufftf
гаглвЕрлярлт^рь/ ллоеАо/А'4ШЛЖУ?лр0ш£?Вит лри яржеуи fe/жжшгх 
*ш §8Й$Шях~&5<г.ягатиелоиврттлрь с/яе Змее SOmm от тщд л?ш * 
закладной детали, 5 лтея случае торцевые ллист/мяц олив не/х за*

f. Аоли^слтЕо и расположение пр (  дЕарительмо на-ip ъеегпои арлагпурь/ 
по/ю*ано уелоомп. ' *

г. В мест лридарли шайб Вещожелхгл Всгтлмитльмуюзлхерся1ш налр*-

4. С р а зу  л о м  Еет ам ирабалеим п л .’/т ъ / лоз, a t  л е т ж / em p g n o -  
h w o v  П а  уе т и м а Л и т о  £  fepm uA O P M O B  п и л е ж е м и е ,а  мер^, 
ш е м м т  у  w a rn *  и  р е д е л  т щ а т е л о м л  а а б е у ю м и р е б а т ь  

$. Прибегала лгоерж м еи л шсгСбо/г д о л ж н а  м е л л /ш л -
долиС .Ш  . _____________________ _________

Т ШЕГ"
( балладном. диполь его/

У& решало fast- лредбарителбме
изделия, уллад&баеяш 

up/famyp&J

*Т--^
Т К  '^НСёлембетолме/е плите/ м я р ы л ч /и  pav*ep& t £ 3 * /г *  j /  4 $ } * $

I Летали арнилодашрГолаомаео yj/ro т и  ̂ ЩжВ
\ipsd \рор/ш0жеми{/ нилрлеаент арпарурыВашм ряд рэт/

ГО&/&-8* 6

Мет -|
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Примечания
/. количество ирасполошшние предварительно нап/югаемоа арма

туры показано усло&нс.
а. каркасы kP Z u& Z H  приварить электродами Э50Як западным  

деталям соотдетстВснноМЧиПЧм до устаьоВси в  срорму,
З ^Пра установка уЬлодая сетка d  оМается на  анкерного 

смертна опорной закладной детали.
4с Сразу после детонирования плиты псз£Ц петли строподон

ной ПС/ установить & Вертикальное полотенvet а  нарушен- 
н т  участей ребер тщательно заЬетониродать.

(докладная деталь и арматурные изделия, 
укладыВаемыс до уст&нодти ним ней 
пре д8ар am еяьно напрй еаетои арматурь/}

Т К  \Шлсзодетонны9 плиты покрытий разтгр6н-/,$х /£м
j0eo Детали ярнфоВания ̂ ор^ру^прнраиполомении гире f напрягаемой гюмателы £ В8а ряда

~ёероя 
/. 4SS-3

Ю6/9-ОЯ



Д ет аль у с т а н о в ки  пе т л и  ст ропов о ч н о й  П С  f  
( сетка С $ условно не показана)

/. количество и расположение предварительно напряга стой армату
ры показано условно,

& каркаса кРВТи k-PZ» приварить электродами 35Vfi к закладным 
деталям соответственно МЗги МЗы Во установки 8 срорму.

3. При уст ановке угловая сет ка Сй одевает ся на анкерны е  
стерший опорной закладн о й  дет али.

Р Сразу после дет онирования плиты поз.Sit пет ли строповоьнои 
H Cf уст ановить в  верт икальное положение} а  наруш енны е 
участки реоер т щ ат ельно забет онироват ь

(З а кл а д н а я  дет аль и  армат урны е изделия^  
уклады ваем ы е дЬ уст ановки шпыней 

предварит ельно напрягаем ой арм ат уры )

Ш&пезоветонные плиты покрыт ий размером /,в *№ м

Дет али армирования опорного узла п ш  распалош ении 
напр яга ем о й  армат уры в  т ри ряда . ______

дери я ~
I Ш-3
Sun.i иист 
Vacmf

f0 £ /2 - 0 £  J



Г** эди дня:

*

> т

ш ш т  с  т щ ш ш г ш и т  ш т ж ш т ш  с т а в а в !  д ш с т о м  мз с ш м  т т м ±

е
i
т

I» федварнтельн» вепрягайяая ерметура нредедьивх ребер влит привата ее увречиеввой внт
Ш едек 1№№$1В1 *  юцввений горяче^татаам ахурной сталв класса A -|iJp p s*  2 »ГС 

ко Гост 57оХ1б1в цра вте& стальли®** уцречяяется вытяжкойде 5р©5 жг/е*2 орк 
ивевлв к  бехее 4,56, а  сталь и&ркк 25Г2С упрочняете* вятлжвой де 5500 кг/са2 ip i  mi<* 
ив^ле б * х е « ^ ^ ^ Р м |е т  шее сопротивление арматур* принято равным **, *4роо юг/сиг, Kepi
8Стержв£ иогут быть ее

верна-
состыкованы контактной стыковой садке й.Стыжи следует разжевать во

какое 3 в  ех торцов платы, располагал вх в разбежку, с рассхохввев между стыкам ве новее 
«Гдвамехров еварвваеыых стерш и. Стыжеваяне должно проевводнтьея де узречвення арматуры 
вытяжном*

2,  Во хревввеехохвоехв продольные ребра вхвт ехвесевн в К хахегервв.
3 , Равномерно распредедеввве нагрузи ва вхвхв врмведеям в хабх. I»

£ *  ш а Л

1 Равномерно распрод.вагр.кг/кг

п а п
е учотом собст! 
веса пхкга

. без учета себ 
« в .в еса  плита

расч. воры. расч. вора.

Ш 1_  _ l f  Э & _ .1
1,5г12 ’ 1.5x12

1080 850 740 540

М _  . 2, Ш Ь — v P
1 ,5 x 2  * 1,5x12

1210 950. 870 640

Ш К  а ШМв
О Т - " 3* w f e -*3

1330 1040 990 730

f s s n s s ^ - “ 350^ “ ТХ60 1160 856 ~

Примечание. Собствешшй ве, пямт определен с учетем заделки ывов.

4. Общае указания по я: готовивши; испытан ив в^ орнмавеншо пявт приведен в вивуске О* 
Платы изготовлявтся so irpегатно-потечне| технологи.
Ватяженхе арматуры пред/сиатрввается как механическим, так в электротермически способе®. 
Величины предварительного напряжения-м усххвя вахххення следует прмвн&ть по хабх*2.
Цри злектротерммчэском шособе натяжения предельное отклонение пред вар ягель ноге нвнрд- 

хевяя^О |^ш аннц^не должно превывахь ± 630 жг/см2. Максимально допуствмая температура ваг-

& моменту передачи усилив предварительного натяжения ва пгвту кубнковая прочность бетона 
должна быть ве ниже 7С6 проектной прочности.

__Таблица 2
Злехтротермнческвй ~"* 

способ натяхеввхКоличество и 
диаметр нап
рягаемо в ар
матуры ь 

ребре.

1432Ш

2^25АВв

1б28А1в

Механический способ натяхення

Марка
шяты

- I
1,5x12

___ ~2
1,5x12 е
и к г

г*гв ш Ж

Црвдварн-
тельное
напряжение

/ ажг/см2

4950

Усилие на
тяжения 
на одвв 
стержень, 
*
39,8

24,2

ж г
303

Марка
шшты

Ш
Т & П 2

1.5x12 Ц£ 
Щ в
1,5x12
Ш &.

эЗ

1*2X12-

Предварн-
техьное

* д а и

4850

Првмечанне, Значения величин, указанных в числителе, относятся к стерки меныеге 
диаметра, в знаменателе -  в еторхшэ больваго диметра.

Тзбхзща 3

5 , Мовтреяьняе вевытатехвме игруны  я и я д а л ы я в  ирегаби нрввмьж* реб** 
приведевв в табл. 3.

Марка
вявта

Кетгрольвве равномерно pacnpexexeiume вврруэжв f tp  
в хг/м2 в кентрольяые прогнон Д  в ш  дхв^веивв веет- 
жеста в треявнестойкеств влвт m  возрасте бетева в 

моменту лсш&аняя в сутках
1. j

Кевхрельввв разве- 
мерло р а с ^ д е -  
денвве вагружва 
ад« ецеикв нр*ч~
BSCTB в?жт-,

L  & ? _ _ ____ ___________ ш ________ ар
КГ/В2

r H[ Ргр ] А  1 * • А ы  I А
?Г  |

|  При мехаявчесвей способе ватвжеввв

750 2,6 710 2,5 660 2,3 ]I 1220 ( 14S5 j
д а» ,—  -г1.5x12 Т 870 3,4 830 3,2 770 9.0 1410 K50

f e s - - 8 1020 980 4Х 900 3,7 |

м ~ Н

1570 !__ 1 2830

Ш -  -  j т о
____

4,3 ШО М 1030 1 lew  j s im  j

Срв влектротермячеехем способе вауйзешя |

Н Б - -
760 2,9 ^ 0 2,8 700 4 6 1220 П35

Г р 1 5 890 | 3,7 850 3,5 790 4 2 1410 ITiO

1020 4 5 990 4,3 i 910
3 l J E>70 J830

n ils
■ h S X U L Z t______ 1170 4,6 I 1W 4,4 ! 1060 4 1 BIO___ 2110

Примечания* 1, Величины контрольных нагрузок ве включает в себя в&грузху пт свбсхвеииога 
“Вес5~КШГпрннятув равной ^ - 2 9 0  кг/ыг.
2. Значения нагрузок р„ ш прогибов Д  для промежуточных возрастов бетсяа ж моиовту чспнталяя
Sопускается определять по наемной интерполяция.

• контрольные испнтагедышв нагрузки г контроль г  :в прогиби продольных пге-р пявт с зилежсом 
К н КС /предназвачебных для дрименени* в агрессивней среде/ прланкаюъсяпс табл. 3.
4 . Контролируемые яеличввы раскрытая трещин прадеда mi в вып.О,

6. Плиты, предназначенные для примененкл к слабее в еррдье^гр&сскьяой среде. югетгвляэтся 
нз бетонов с марками по ы»до не проницав мости*

И
«для  марок пинт с индексам! К,
-д л я  марок яде? с хндежсамя КО,

7 . Расход цинка /алюминия/ на защиту западных д е т о й  елвт, преДЕа.,ьъч#йкых для приме 
нения в агрессивной среде, составляет*

- -  . 1,0,7 кг -  для марок .ДАМ в 
1,5x12 1,5x12

0,9 хг -  для остальных марок.

ТК Мелезобетонные плиты воыштай 
размерам 1,5х 1«Г к ____ ___________

niivM со етерлневой^1&8рлг&вмс| арматурой в$ 
стали класса А-Мв. щЬхвжчмохяв лаянмо.

Uop«|““
1.Ч&5-3

Р 5 7 Г
'■ ste ttiГГ

W f3 - O b % В



Предварительно 
напрягаемая 
армат ура 2ф 35?Я В

Предварительна

1.5*12
/  ПЛ§й л
3' 1,5X11 33

ч ш *  ПАФВ - 
и* а  2 > 92

напрягаемая 
ормотур&ф 25305

Предварительно 
напрягаемая т 
арматурсВфНЯшВ -

Яд МВ ' ПЯцВ яЛ 
id  H it i,$ x iz

2 л Предварительно 
^рягаем ае  
арматура 2фШШа

Яд МВ
is  * а -4* П Щ

t.5*iZ
Рос поло зрение предВорцтелбно напрягаемой арматуры.

С пециф ике ци Я марок арматурных иоде лиц на плати
Спецификация шорок докладных 

деталей но митр

Марка 
< алитЫ

марка
иьдолап

или
И пол.

Калач.
ыту*

н |
ласта И Марка
ВыпЬ И мштЫ
чосл ь2\

Марка 
иьделой 

или 
И пол.

Кплач. I 
штук

И
листа 
Sun. 5 

астЫ

\ Шарпа 
| платы

ЗЯорКО изделии 
. ала 
Нпв\

Калач.
штук.

я
песта
Выл-3
Часть 2

Марка
плиты

марка 1
изделие \ 

иле 
Пта.

! Каким, 
штук

И
листа
ВЫп.З

Часть?

Марко
влиты

Мерка
закладам
детали,

Калач.
штук

Пласта
Вкл.З
часть 2

в»шВ .

1 2 -  I

\n a i i  л

3 к -  9 1 t ”  1 1 4 — 04 g /  л *Г*Я1Ы 2*2 18
_ - -  | - - -  1 3 г

— 1
- — - А 3*72 » 03 4 24

м / 1 / I Кр/ В 1 9 Кр1 2 L _ ' J *р/ 1 {
п§я!
iSК И"2

мГшг, 2*2 19

* 2*2 1 | V*WK 2*2 ¥&¥** 212 2 &р&Щ
1

* 2*2 2 М7 8 2к
КрЗ $ 3 | крк В к n l f  . крк 9 к " М  л ¥ 4 В 4

п Ы  
id *12 3

Н?**1н 2*2 (31.54} -f С/ ueutft ( А11
2 С 2 от СВ, 1 10,13 15*11 J С2 *ыф 1 Щ 12 1,5* 12 CBem/th . / Я.12

М7 4 П
сЗ к 13 ёз к и ез к 13 С» к 13

МВ к 28
сЬ к н ев к 1к с к 4 1к а 4 14

jO l .L
U5*12 Н

игЬяВн 2*2 19с$ к 1$ св к 1S CS 4 1S---------1 CS 4 13
ПС/am 
a cl к и17

Мала
ПСЧ к 15

17
ЯС/вЛО
лев 4 it ]

- J L  J 1
Шт
m2 4 1417 мл 8 25

ВЬ!Верно стали м  плату

Марка
плиты

СтерхнеВар арматура 
пгриобиягсково пропилу, 
мроинемар Зытяхма,

по ГОСТ ST81-B1

-- На лаклоа1ныя детали

ВмернснеВая арматура л 

| Периодическом оро+иля

ч> ГЯСТ S7S1-B1 

Гладкая

ВвыкноВрнная арматурное 
ороВолока по ПСГбПТ-ЗЗ

Стересне2оя арматура 
лероодичеелаэо фороЛ 
I ля ло ГВСГ570/- Й/

Прокат марка 
£й ст.ЗМП или ОМ ем. Зал 

яе ГОСТw ~ во*

класс Я-ШВ Класс я-Ж . К*асс я-1 I класс в.1 1 Класс л-А
— 2h r.---------1

r ПрорилЬ
МП* 1

Я г г т л п т г имаго
14 В М

К**— ,
1[П Г ИВЖ

итоге Фа Я*
16 ЯI итого

1й2

SBI 401 361
Umoitf

52,4

1ВЛК Umoeo №В№1}*ТтГкШ2Ж итоге

щгво ЖВ _ /ТТГ7Г-" f 15!,4 1544 - т J 1L - 10,2 34.4 - 2J id J L - — 102 14
,%9*И
пн шВ я ш т W « 201 ЩВ т,2 $ п V - 62,3 ; At At 7,2 ikb - 4.4 ш
l i t  ts 
ПО s i  _ .
0 { л ВШ ~ т,о

/
92,4 \

1

Ш.к ' W т 1д,В /д,2 Ш J U - (8,3 BJ At %i 148 - 44 №
%J * ff
ПЛЯВ L 
ts * ft * - т ,о

----------1
232,0 - 12,в 12 2П8 /о,2 /9.8 (2.2 Q  J »'1М ид* a—j At At гг 148 4.4 Ш

Техно но-омонпмииеская 
показатели на плитц I I

М дрка
платы

М ЯВ
it*/t ч
aoeS -2IS* *2
ял шв А1,$*ч
•я а  ,
и*а ■

Зое, Марка Овьем восход

т
бетоне домена 

но *
tinanUj

*г

25$,6

и
Ш

174
3 ii, i

w
1 SO с.' Li5lJ

Спецификация и Вы8орка

Н
— у

ф  Ufll Г Г ----Д лина, ш . Be-Sopt# е/кала |
nob. сечение. ф  M’S j[ о б щ а я д ё в ц и й  j

f r
tп н мм ч т . екче.’.ч̂ \ м и н а ,

i З В Й Ш В Н 3?8 / js iif ,2.0 79,7

l а  в  s t 1/973 / mss ao S3.9

3 25Я Ш В И З  70 / J50j(B a.st Hi,2

>имО и а н и з ;
I Для поит, ишто£г.ммё/х С электротермическим еяесобс* 

нитона ни? ррецГоритемно напрягаемой етапорнеШ
арматуры привольных рсйер (марки г лит е индексом,*;, 

темни ко - окономачееквс показатели, спецификация марок арматурных 
изделий и зека одних деталей а та елке Выборка стили на плиту пли- 
ни манился по таблицам, яриВедернёш на данном листе, для ееотВет-см- 
Вующих марок плит Вел индекса .5 х.

£ Расположен ив яанапрлгаемой apmomypbt и закладных
дет алей см. лист ы В и д .

А Сотка H r  и СВ* применяются В случае Вы,то&кое*ш получение 
тоВарнЫх Соток по ГОСТ $4 78- ВС-

4. Петли строооВочнЫе ЯС% применяться ара ешлаВлонне 
плит по технологииi  допускающей наличие элементов, 

Выступающих над * поверхностью палки.
В. выборке а расход стали не плиту подсчитаны Ф услоВиЯ 

применения петеяё стропоВочнЬис ПС/ бел яагициз SS.
В В спецификации укола ни теоретическая длина арерВаритеяЛ- 

но напрягаемой арматуры- ДеисадитрлЬную длару пранимотВ 
/  лоВиеемоеюи от способ// натяг/сеная о коне трусит эахВаг- 
нет ярее расовое ний

Т К

т в

Жеяететенные ллаты покрытий размером 15*/2*
Плиты се стартнаВла непрошеной орметутй ал смела 
класса яШВ.Рпшлоясения етерг/сиой Йокаьатели.йпециракации.

Серин 1.4(5 3
ёып-дрЪ 
потел.

год*е~об гош



g g m x ш ш r m ш J y g ш lш a  .здедэд
Xо£?эдьц sr-'ьа *ае еапг»гааа.ая стержневая «да»f i r m  продольных ребер плат станят* кз горяча 

жетоне! арматурной стаяв класс* А-1У аз TQCf S'/SI-w маржи £ШХ2Ц е№ fOCl SQSS-65 с рас чех шля 
СбПротлеквем 2# * 5IGC к г /е й , едмлтяввыя -*2 - Ь осю кг/см2«

Стерта могут быть сэстачов&вы «онтежтнсй стиховой сваркой* Отнка следует вазмеквть 
в? далее 3 м« 6Т ?оршв следы, располагая ах в разбежку о расстоянием между стмжаме ел менее 
ZQ m m H w  свадеваэш  стержней*

2. Го тееявместоЗкостк продольны® ребра плат о т в е с а ж  S х&тегордо»
Ш-, £ аввоыерме распределите уагвуэжк На плети яркведевм а табяЛ .

Унбдмца I

5 о

Марка плиты
а̂вжомер&о расор*вагр.,кг/ай?

с учетом Ъьба -Ьеэ учета со4ст 
веса слиты | веса плети

Шчет. | невмлт. в* счета] Kgonju. 
*Щ7Ч&\ еЮ(5ЩВ Й г 1* '$ 8 г » 1 Ш? (ш1! 910 (Ш)

\ Ш * > т № г з Г ~̂ тЩхя) 1020(Ш) 9&{П0)\ W(6Р>)
1Ч5О(Ш0) H90(ton\ 19ш(шн т /т )

Sfr* * - » ' №09(029) tm(im} ПЧ&р/И)1959(099)

Ппикеча1кя; I .  3 скобка! приведены ав&чев&з аагрузож s случае армиевевя* 
идет в етрессквяой среде*
2* Собственный вес слит определен с учетом заделов мво».

в же
arpe raf Ю~пс те чш

ip* М&хсхмально дог устная температура н&Уреигая от заданного не должно урезывать + 630 жт/Ы
стержне* + $0С°С. „ е „

iC моменту передана усиди* предварив! ышпг нат^жечвя на плиту кубяконая арочвоеть ботоаг 
должва быть не авге *(#> иооежтисй прочности.

Тебдвца 2

И 22ЛУ- в 
! U 2 5 iir

ВАГ/ л
ТГяйВГ*

ЗД25Д1У
т ж г 3 .

311ЖЬ | ^  j Mak I №~*3~
аржнечшшя
p i p f f l r i2* Велн^вг

в. ужвзаЛвв в чво летело» от всея тс я в стерта мев!
___________  _ ерхнв Щш*т% таметре»

Beai^MZu предварив! ьве го ваврвввши ухвата 4е$ учета потерь чалртвеяЕв ш  p#iaxe*w*»«
I* Звдчеввя величин 

В знаменателе -  в ст

a  g

ю
в таож#3КОЗТ?ШЛЬШв Ес£мтвте*сь4г̂ й внсруап i  коггро^таз прзгабк apuSOibwtx ребер в т  приведены

№
' Ш *

Ж - *

f Лбднца S

Коитрояьшйв равномерно раевоеде*тзяые гаьрувкза Г?р з 
Er/V2 в Жизтпеаыше прогибы в см для оцента жее*- 
тоста е TpetjfsocTfilsocTK для? яря возрасте бет«ва м 

моменту всаыханхя в сутках

л г  -
А  I

«оатролъяне раж- 
пенерао распреде
ленное загрузив
ХШ  5 Ц « В Е Г  П р О Ч л  
ВС STB азВТ,

s?/u2
— ,,— -3Q— ~1

U?Z СЧЧ |рН С
SStfdhs”?»:

A W ;  ш о(ш о)\ №о(1чч*)

130 (Ш )

! (too (ЮШ
1— “

Ш(Моо) кДЗ,г) ! т ( № )  3,9(3<о) WgfVw/l 1М[Щ )

Ь?(3,7)

tito(nso) j .irv^v;

1 т { ш )  w  (3,6) 110*3(900)

t2fO{nee) 5,1(4, г) Г т о/т о)

% Ц з^) и !Щ ($ ч * ) \  т ф § з * )  

4,6 (з , 9 ) т Щ т з » ) I m o ( im ) j

л»<
М0(85$}

1т (ш в)

hjM

■4,i(3s7j

Прн э.*ектро?сры5Чбслем снссобе ватяхеявв ^

т 5 (!шП 0(№ )

Ш(8М)

S J(4 P ) j 1970(374} 

SP ( 4 j )  т о (ш э )

% о т

«SM ?

&̂L
&(%*)'

130(650)

850(770)

010(910}

т о (те)

ЧЛА&)

Ч,6(з,6}

156д{1*09)

т о р т )

5,2 [V, Z j I 1934(099)

т* (т *)

т  (050)

Ш о(та)

ukoim o)I Ш г - *  1г3°1'<")
црвмечая1г;п !• Веяшчяку контролышд аагрузов'ме вдл^чавт з саба нагрузку от собствонвспе весе
Н|адГ^РЯЕ̂ Я® раине.s « 23 0  жг/м2*2« ЗНечавкЯ 
доиуснается 
3* В скобке.
лексем К * КН (Врсдказваченямз __  _______
ч* Контрб ЧЕрувмые величины ряскру.тзй трема и срявелд^м в луч.О.

~ b"'V » - /SLS.,
и ър&гРоъ д»а прпмануточамх еозрсот:» бетона л моменту 
лйнейесй янтердоля!1йв-

ряведены зяачаайл ясоытгтольккх аагаузсж я контрельныв 
(врсдказвачанямз дм  вр1шесевял е «rf;«C5BB»oa среде)t

2« Знечавкя нагруаок ^  
допускается оегсдыять nt
D, В сксбк&д приведены эваченяя яспытательнЕх нагаузсх я ковт

всвмтеввя 
прогибов для длят с яя~

йт Злати, вредбнаяачежные .м* п>/имеивная с г.^со- мля средяеагрессввиоЯ среде, евготов* 
лввтет чз бетовоч о мзркемя »о в«донвг.рок*Цйемостч«

~ дал марок п*рт с йвдоженил К)
Б ® >■- для марок илгт с вндак«;аые КП*

в arpeccBSiafi составляет:
0*8 кг -  дли марех П Н У  ?  

т  7 5 Ш ~ 43 з Х , У о
12“** 1Г52К‘ ■ 8 2 j

0 , 2  к г  -  ^ л и  с  с т а л ь н ы х  м и р о в *

Цк
i$*j

1«лэ so б»»ригме члвтк зодтшаЖ рази ером,
~ ~ vspEieioa^tenp* геемаЛ арматур с Л кв

ь ш .
Ti!^

Плвтм т  , _  *  .  _____ .  -стеля класс* fi-Jf- ?етнжаскяа лняяне.
f 0 6 t 9 - o e  / г



3—Iw—а

Шифр

Марка *

l/xg. //?

Ш

В

f lp e d S  зр и т е л ь н о
напрягаемая'
арматура/ф 22&№

к \J?TsB$a£a/ue/rbM 
v / f *Тлрягсемая

ap*t с т ура 2р 2SR / /

/ 5 ) Предварительна 
Л ' - '  н а п р я г а е м а *

арматур а1ф25Щ

£ р е  дВари т еяШ  
[3 j  Напрягаемая 

арматура/ф itaS
ПредбаритеяЬна 
напрягаемая 
арматурд/фНШ

ПЛВ j /7  Й(У , t
{542 * 1,5X12

э2 Ш . -д. J J X - - S3
1542 tfjr/гi f *  {2 А '  t s w  

Р а е п в п з ц с е н и е  ip e tfS  а р и т е л Ь  н о  н а п р я г с е м з ы

изделии

п а  Ту , n jn y  «у. 
~ W n  *♦;

Спецификация марая закладных
детая

Марка
пли mb;

Марка 
изделия 

или 
И поз.

Палия-
штук

н  ji 
листа | 
8Ып..Ь |  
vacmizh

Мерка
плиты

Мирка 
изделия 

ила 
H под.

Милан.
штук.

листа
ВыхА
часть 2

Мерка
ляитЫ

Марка
изделия

ила 
Н паз.

Монин-
штук

ласти I  
Еыя.З В 
у а ? * # 2 |

Марла
яяитЫ

Марка 
изделия 

или 
И поз

Молин.
штук

N
листа 

Зып.З 
настЬ 2

4 В — | £ ! - 5 4 -  | * 2 —

_ — — б 4 1 - - - “  S 5 2 -

ср1 1 /  I Кр1 2 / кр{ 2
1 !

*р1 2 /

кр?п?гь 3*2 2  | 2*2 1 *р&*ё*я 2*2 2 | *pf**p}M 2*2 2

J * h t
{S*a
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П рим е м ания:
1- Для плит, изгетоВляембис я заек три термическим споса£*м 

натмсояия прй^аригтяьна напрягаемой авпремндййо 
ОрмаглУры ' продельная pof*f> ( марко плат е анЗекия у)f
техника яконзминесКие пекaiaтепл спецификация мерам арматурных 
изделий и 5 о клоунах деталей, а так нее Выборка стали нн плита при
нимаются по таблицам, приведенным не данном ласте, для штёеюст- 
Вунпцих морок плит без индекса j T

1- Распаяемся ни* пене пре гае мой арматуре; и закладных
деталей см- лише: Чай.

3, Сетки druGlr  нримепоатек ё случае Еагманскости получена 
тоёориЫХ сеток но ГОСТ я(/73-53

4, Пет ли стпояо8пен1ге nef применяются при иагомеЕлянии 
плит по технологии^ допускам; щяй наличие ллёмлптоЕ^

Выступающих над поЕерхностЬю оалкя
5, Выборка и расход стали на плиту подсчитана из уелпёыя 

применения петеле етропоЕоннЫм det Лез позицииSS.
5 8 спецификации, указана теоретическая длина ярёдёоримелШ 

напрягаемой арматуры. ДейстЕителбную длину принатмз Е 
заёоеммеети ем способа натецеениЯ а конструкции шВет* 
нЫх приспособлений.

t e
Же.то8етеня*/д плиты покрытий размерим i8*iin б еры я

1.Ш-3

t m
Плиты со сю*р#н*8ы напрягаемойклассе Я-В- Респолог/семиё стирщснеи. Леки шмели- шцлрикице£ 
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длин- С ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯГАЕМОЙ стержневой АРМАТУРОЙ ИЗ СТАЛИ КЛАССА А-У
ш*<РГ>

нарк* ажГ

ИНЖА/8

i___

1. Предварительно напрягаемая стержневая арматура продольных ребер паи? прижята пз горяче
катаной арматурное стали класса A-У марок 23Х2Г27 & 23х2Г2Ц по ЧМТУ X-f77-67 с расчетными 
сопротивлением f?ft * 64QQ жг/см2, нормативным -  /?■ «8000 кг/см2.

Стержне мз стали марки 23Х2Г2Ц должны быть цельным*. Стержни из стали маржа 2322Г2Т могут 
быть состыкованы контактной стыковок сваркой. Стыки следует размещать не далее 3 м от торцов 
илЖты, располагая юс в разбежку, с расстоянием между стыками не менее 20 дхаметрох свари
ваемых стержней.

2 .  По трещиностойжости продольные ребра плит отнесены г  Щ категории! в плитах, предназ
наченных для применения в ереднеагрзсси&иой среде, продольные ребра отнесены що И хат егорхк 
трещиностойкостн.

3. Равномерно распределенные нагрузки ва плиты приведены в табл. X.

?аблнца I

Механический способ натяжения Электротермический способ натяжения

Марка
плиты

Равномерно распред. нагр; , кг/м2

Марка
плиты

Равномерно распред.нагр. г*г/м2
я учетом соост. 
веса плиты

П5еэ учета соб^ 
ста.веса плиты

с учетом соо- 
ств.веоа плиты

оез учете

расч. | нормах. расч. |ворм. расч. норм. расч. | норм.
Ш  __*■

и * Щ и ч Ц ы ( 1 % ) * - « < 4 5 ©

Т73Ц 2 -г " в ч ® з М Щ п Н Щ ) А г *
ПдУ о ИДУ „о

175x12 * Т 75хХ Г ^

Примечания: I .  В скобках приведены значения нагрузок в случае применения плит в агрессивной 
среде (числитель -  в сдабоагрессквной среде, знаменатель -  в среднеаг^ессивной).
2. Собственный вес плит определен с учетом заделки ивов*
Ъ. В случае применения «лит в райомяя с сужим и жлрхмм 'Климатам (дйШи- 
мер, В Средней А з у н  )  н о р м е тианэя нлгрнвкл, мыаьанная в  ЛмаМамвтвле с*о«ок,
уменьшаете, я на s */..

4. Общие указания по изготовлению, испытанию и применению плит приведены в выпуске 0. 
Кроме того, при изготовлении плит следует руководствоваться "Указаниями во применен® в 
железобетонных конструкциях стержневой арматуры* GH 390-69.

Плиты изготовляются по агрегатно-поточной технологии.
Натяжение арматуры предусматривается как механическим, так я электротермическим способом*
Величины предварительного напряжения и усилия натяжения следует принимать по табл.2*
При электротермическом способе натяжения предельное отклонение яредяарительв&ге непряма* 

нвя от заданного не должно превышать ± 630 кг/см2- Максимально допустимая температура нагрев* 
стержней 4- 500°С.

К Моменту передачи усиш й предварительного натяжения на плиту кубиковая прочность бетона 
должна быть не ниже 7 O f проектной прочности.

Таблаца 2
Количество и 
диаметр напря
гаемой ап на
туры в ребре

Механический способ ватяженяя электротермический способ"
нетажеяйа-.. _ -.

Марко
БЛИТЫ

Предвари
тельное
напряжение,
кг/см^

Усилие на
тяжения на 
один стер

жень,

Марка
плиты

Предвари
тельно s 
напряжение, 

КГ/С1Г
202OU 1 24,5

T^Sz— al \
ХМ20АУ
1622АУ 1Т5х^—Г"“® 7800

т -
т ад. 6500 ,

2022HJ г; Л —  3 29,6 1 ^ П Г  -з3 |

Примечания: X. Значения величин, указанных а числителе, относятся ж суерю-меммего 
диаметра, в знаменателе -  к стержню больяеге джаметра.
2 . Величины предварительного напряжения указав» без учета потерь напряжения от релажсйиьь.

5. Контрольные испытательные нагрузка и контрольные прогиби продол ьмх рабов жяет шрк- 
В6Д6НЫ В Т&бл* За

/г
Таблица 3

млркл
плчгы

Контрольные равномерно распределенные нагрузки Ртр в 
кг/ы2 и контрольные прогибы в см для оценки жест
кости и трещиносхойкоси плит при возрасте бетона к 

моменту испытания в сутках

контрольные равно4 
мерно распределен^ 
вне нагрузки для | 
оценки прочности ! 

плат, з 
кг/м2 1

1 I3-7 1ч 27

/ V А Ргр А А 1-----тс— Г—3»5-----1
при с н ч  ррк с *(£ !

При механическом способе натяжения
. ... . . \

Ь ^ г -1 ™ t W
ЛАЕ— j i  

_Х+5х12----------- “‘(тЮ *•(%) § JS>
- ц 1 I

ТГЯ&Г -® «*»Й5Н 5< ° ( м ) >™(1Ю *.ч§) *°1ш З щ Ш )
При эл«.гтротермическсм способе ватяженяя

Т7§хХ2 “э2 4 i%-) * « ё ) Т7е(-Щ-) Vl$) » » Щ  *чН) " ’A W o :
rfhz -*2 ч ф Ы Щ  V($)

1 ;Й и  *88 •Ив) т Ы  «(?*)

Goхаечашка: X. Величины контрольных нагрузок не включают в себя нлгрузку от собственного 
веса плит, принятую равной 290 кг/м2>
2» Значения нагрузок д»н прогибов Д  для промежуточных возрастов бетона к моменту аепыты-шя 
допускается определять по линейной интерполяции.
3. В скобках приведены значения испытательных нагрузок ш контрольных прогибов для плит с 
индексом К я КП, предназначенных для применения в агрессивной среде /числитель -  * слабоагрбс- 
сйьеоЗ среде,знаменатель -  в среднеагрессивной/* '
4- Контролируемые величины раскрытия трещин приведены в вызлО.

6 . Плитм, предназначенные для применения в слабо- иля средвеагрессявной среда, изготов
ляю- ея 83 бетоеоя с марками то водонепроницаемости:

В-4 -  для марок паях с индексами К;
В-б -  для марок плит с яндехссвшКЛ.

7. Расход цинка (алюминия) на защиту закладных деталей плит, предназначению для приме» 
нения в агрессивной среде, составляет:

0 ,8  И  -  Д«« ч<Ч>ож 175УХ2* х» - П ^ х г 41» JV W ir2* J ^ m * * 2»

0,9 кг -  для остальных марок.

т к Железобетонные плитм покрытий размером 1,5x12 а  а«%8®§
196Л Плиты со стержневой напрягаемой арыатуром из rau e4j)i|c? 

стали класса A-У. Технические даяние |часхЦ ш
, о е / $ - с €  / 3



LUucpf

Т̂ ркй-лйсгр

1 W ife

-sо |

i l

|*
<i ^e  ^

* rzn: t  c= t _ 
^  с о  S

£ t =Cj x~~
15 fe

U

Т е хн и ка - эконом ическ и е  п о ка за т е ли 13

m j ' K P 1

/ /Vs П р е д в а р и т е /,ь н о  
fд .®J  напрягавшая _ 
7 ар натура 2 ф гоя2

-6

I / 7 )  ffpedSapL
/ '  шяпоарга.напр япен ал  

а р  нат ура f f lO f iv

/Оч Прёд$ср 
\ U  на прям

игЧёЛНО
__ ряпзвгпя _

арматура /фгг л£

» 4 1»

IjSiflL 0* &
M L - o
1.5*12 ^ H A J L . z S1,5*12

Предварительно 
напрягавшая 

арматура 2ф22Я?

н а ш л и  т у

П а р са
р л и т ы

Вес,

171

М арка

Ъ е тс н а

О б ъе м
5 § т с н а

м»

Рас* jd  

с .-т л и ,  

к г

ж :
1,5* i t  \

5 ,1 чОО г ,о Ь

8*» 3 ,1  

г $ е , з

2 6 5 , 5

1,ч*)Ч 2
м г \

7 5 * Т Г ‘*

С п е ц и ф и к а ц и я  и  В ы борка  
предвсупрпелбно напрягаемой

1 & 1 Г
n f iy
Т5*Ж

Расположение предварит ельно напрягаем о# а р  п о н у р ы  

Специф икация /*<уо* арм ат урны х изделий на плит у

А ф или Цл.ищ
ПОЗ сечение,

мм нм

7 В 2Й У ’l
l
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5 а Зорка спа/и, 

длило] Вес,
tL J ^ J S L
1 2 ,0 \ .  Ъ 5,в
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M J L 4
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изделия

или
П роз
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или
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п
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п
ПС1 или 
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Марка
плит»

Марка 
з акладнвС 
детали

Колич
штук

si
листа
в ь п З
частью

ПР1 М&Нвн 2 *2 19

Щ  р
n fw s g 2 * 2 19

1,5*12 С
П6 h 23

п я }
Н2Т*Н*н 2 *2 19

MS Ё 13

ж а  стали на пл и т у

Норка  
плиты

Стержневая арматура 
периодического профиля 
по ЧП7У  /«■ т - б *

ICAQtC Я -J

На арматурные изделия На закладные Не топи
Стержневая армат ура по ГОСТ5 1 8 1 -6 1

ГладкаяПериодического профили 
класс я-ji_ Край A-J

Обыкновенная арматурная 
проволока поГЯйТбИё?'5S

Класс В -Т

Стержневая арнапук 
периодического ярафи
ля ПО ГСП £181*61

Класс я -Я

Прокат марки 
Вк cm в КП или В п  Ст.3кп 

по ГОСТ 33 О- SO*
УГросрйгь_

П рим ечания :
1: Дня плит, изготовляемых с электротермическим способом натяжения 

предварит ельно напрягаемой ст ерж невой  
арм ат уры  п р о д о л ь н ы * р е б е р  {м а р ки  плит  с индек*
сом „У^т ехнико-экономические показатели спецификация марок арна 
турных изделий и закладных детая ой, а т акже выборка стали  
на плит у принимаются по таблицам, приведенным на  данном  лис- 
т е ,для соответствующих парок плит Веь индекса Э',’

8. Реслм от ние менопрягоенои арм ат уры  и закладны х деталей сн  листы в  и З .
S  Сетки C ir и Ь £ г  применяются В злу чае 8г>ьм окн ос ти получения т  с€ пр - 

них сеток no roCTSBlB- 66.
*1 Петли сгпропоВочныеЛСВприменяются при изготовлении плит по тех- 

нолагии) допускающей наличие элементов выступающих над поверх
ностью полки.

б. Выборка и расход стали на плиту подсчитаны из  у с  to Пия п р и -  
немения петель строповочных ПС/ без п о зи ц и и  £$.

В б специф икации  указана  теоретическая длина предварительно 
напрягаемой аркатуры, Действительную длину принимать в зави
симости от способа натяжения и конструкции $а»8атиь>\' 
приспособлений

ТК
1968

Железобетонные плиты покрытий размером t,5< 12м
Плыть* со стержневой напрягаемой арматурой из г/^/кГ^/тТТ "Яйст 
класса А-!. Рттсцсение стержней. Попотели Спецификации. ц

t  4%S'

Wo/0 -0 6



МЙЩ-ЛЫСТ'

J З Ж Ш ] Ш J Ш ^ Ж S Ш L ! Ш Q S U Ш

X. Предваритагама напрягаема* г/«радевал ашвтура поодстьчых ребер 
rpseci® уврочаеннсй арматурной s tu ff  класса 4Т-ХУ во fCCf ХОВ84-64 с ра 

ft* * 5100 хг/ся2, нормативным -  -  6000 кг/сы2>
Стержня ms термически уврочнвнаой арматурной стал» должен бы? А цьлыишв,

2» По трещниосюйкости предольше ребра su it  отнесены х & категории* » 
чтжвх дхх применения в сдабоагреесиввой среде, Продольные ребра отнесены so 
тр^вчиостойковтк.

В. Ра? ком ера о распределенные нагрузке на олктм приведены я табл* X,

плит врявята ?з хер» 
раечёташ е®првтввлвш«в

лятах, оредадэна* 
П хат«горкл

Таблица I
Механический способ натяжения Электро?ернический способ натяжения

Марк?
плиты

Равном®
с~учетом 

веса п

р но распр ед. на гр. , кг/м2

Марка
плиты

Равномерно рбсзр.вагр.,хг/х2
спбет. 

литы
без учета соОстс 

веса плиты
с учетом собст. 

веса плиты
»ез учета собста 

весе плиты
Г агч-. норм. раач. норм. Р1СЧ. HOPM._ р«дч. н7*пм

ПАх1У т 
175x12"1 И9п{№) 9:0(790) S*t0(670j ыо(чЩ т -« \ ИМ(№) згф м) %Uo($to) шЫче)

Ш* ШО({Ш) №б[т) Ш(770) 1/0(650) N !а
щ м ! i№(.9S8) tOtOpiif) W(7№) 1Ш{№)

ПА? ХУ » 
Т75х12 s WO(u'&e) Н60 (Обо) HSM(SiQ) 9*0(650) a g --3 i m ( m j im{№ ) № (Uej Ш (№ )

ечаняя: I* б скобках приведены значения нагрузок в дачйе применение плит в слабо- 
рессив^ой среде.

2. В случае применения такт в районах с сухим и харкни климатов /например м среднем Азии/ 
нормативная загрузка, указанная ь скобках, уменьшается на '

Собственный s*»g плит оледенен с учетом заделки

Щ \ и

з а

4* Общие указания по гзгьзовленио» испытание и применению a&si приведены в выпуске О» 
Кроме того, при изготовлении плит следует руководствоваться '’Указаниями по применении в 
хеяезобетошых конструкция:. стержневой арматуры" СИЗ90-69, Овиты изготовляется по агрегатно- 
поточной технологии*

Натяжение арма*уры предусматривается как механическим, так и зяектротер*»чесх*м способом.
Величины аредэsparerьйп’о напряжения л усилия натяжения следует принимать по табл.2.

Пр* 9лектП9те£мй-1сскоп способе натяжения предельное отклонение зре/аарнтельного напряжения 
от заданного не должно превышать «630 кг/см2» Максимально допустимая температура нагрева 
старзнеМ ♦<«ОС3Св

К моменту передачи ускли. предварительного натяжения на плиту кубнковая срочность бетона 
на быть не ниже 7GJ* проектной прочности. Заолииа 2Должна

Количество 
й диаметр 
напрягаемой 
арматуры в 

ребре

Механический способ натяжения

Марка
плиты

2422 kzW -Ж -1
Ш Ш Ж
1М25АТ1У

Ш И - 2
Ubxl2_____

2М25АТ1У 1

Предвари
тельное
напряженно«один стер

жень, 
т

кг/см2

5800

Усилие ха- 
тяже ни:, на

22,0

jL2 * (L

I 23,4

Электротерыич.способ натяжения

Марка
плит»

ЙВг«*
%2

эЗ

Предвари
тельное 
яепрязевие, 

кг/см2 '

535С

Примечания % I.Значения величин, указанных а числителе, откосятся к стержкз ыеньаего дяымвтре, 
в знаменателе -  к стержне оояьхего диаметра»
2. Величины предварительного напряжения ухйганы без учета потерь напряжет* от релаксации.

5, Коатроладые вмштатальам* яируахк ижеятродьные ырош«а щ  тш 
в табя.З*

р9Рщ m at приведены

Яаблип* 3

Меркаплиты

Контролыше равномерно раелрвдеяез!&1й лагруах* f t p  а кг/см2 в контролькме прогибе Л в cv л ж  эдаакв юсу- хоств ш треаиностойхостк плвг ври restore бетона в моменте иевктавхя в сутках»

Ковтроаьиые равно мерно распреде- л?айне нагрузки дяя оиенка прочно ств плит, кг/&2
3-7 14 28

f f  1 А ы '  А ? * А
Р* “р  лГ Н

ft** с~ (,ч \пт с*ч,£

/ При механическом способе вахяжешЕя
ДАтДГ т175x12 190 ( Ш ) • з . '/Ц Ч т ( т ) щ щ Ш { Ш ) » « № ) i3 » o { i!& ) /ш \ /з г о }

№ - » 930(990) Ч н м ) Ш ( Ш ) н д щ $ щ т ) t e w ) >5Ь0(*Ш ) /ш (*1 9 0 )

ш а г ,»"Ьх12 * }№ {9 М ) Ч Щ ' ) т о ( т ) $ 9 9 (i3 0 ) w * , v г т ( т о ) ! 1
!

, При здектротеркнчесхом способе натяжения ]

■ M r * 1 т . м V & S j 770(620) %о(г,ч) 730(590) 5,9 (2 ,3 ) m * ( f w ) im ( fe s o ) ]
% ц * ,з ) $00(720) 4 . H W 950(510) 4 3  (1 ,6 ) ы ц * Щ т н ш о )

§^|г-»з J Н Щ Ш ) s . i f r O НПО (  *50) 4 i / M ) /0 /0 (790) 4 *1 9 .9 } ПЧ0(139Ф) ! 9 *0 (> т )

Примечания: X, Величиям контрольных нагрузок ве включают и себя нагрузку от собственного 
веса шшт, Ьрадяту® равной * £90 жг/м2.
2« Значения нагрузок г -  и прогибов для промежуточных возрастов бетонг £ ыохбяту
испытания допускается определять по лняейиой янтеряолядик.
3 , В скобках пряведёш заачеадя испытательных нагрузок и контрольных прогибов для ез«? о 
иидексом К в КП (оредиазваченнкх для применения в сяабоагрессиввой среде),
4, локтролируемые величины раскрытия трзщия приведены » вьш.О,

б. Плиты, предназначенные для пряыечения в слабоагреесивной среде, из готов лютея из бетонов, 
о марками но водонеироияваекости:

В-4 -  для марок плит с индексами К;
В-6  -  для марок плит о индексами КП,

?* Восход Дакка /алюминия/ на защиту закладных деталей n*MTt предааэначоиьмх для врямелегия 
в слабоагрессивной сред®, составляет: г

0,9 кг -  Для марок |* § Й г » 3 |
0^8 яг -  для остальных марок.

ТК Железобетонные плиты покрытий размером 1,5x12 м 1
_______ _____________ —-------- №ал •рН1|р«У

tSig Шиты со втерадевой напрягаемой арматурой сз {«яб?^12 
стаяв класса Ат-1У, 7ехнхчесхиа двяима. 1 1

№ < 9 * 0 6  / $



Шифр

Мары-ласт

Он9> а!*

Продворитопзло 
напрягаемая 
арматура 2ф 22ffrS

/ /
ч
/

M d L . j ,  Л .Ш .3{
i.uie ”  0 4 1

напрягаемая арматура /ф!5ЛгУ

о Л Ат& , -
г ’ 1 м а " * г

Р осполалевние
ш и

npeij орите яьно

не пл

Жарке
платы

Марко
азОолоо

ала
H tm

долог.
штук

д  1
Листа \  
вЫпд 

гостов

Жорке
пЧитЗ,

моры 
изволил 

ала 
Д поз.

Ко ли г 
штук

tic 1
листе
дыпЗ I
частЗЦ

Марко
платы

Моры
изделий

ала
Млаз.

9

Калиг
штук

4

— Т Г “
листа
дып.з
гоетИ

10 4 , - 9 1
J — чин - 10 % - - -

¥ * в f *pt и[ в J кр4 S /

tfi&Vb в п в созЧкрй» в*в в а П а Ч в*в 3

кр4 в к в*Г* ¥ 4 а 4 ООгв . кя 4 в 4
Т Я п * йКашвЬ 1 4 f i t il ts СвмгРвг 4 40, П cSiwdr _ 4 1Q.1t

ез к 13 ез 4 /8 е$ 4 13

64 к Ur II ек _ 7 . Ж 64 4 и,
ев J J S ев * a С5 4 15

T itT W т г г д г "*И— eel *ю J to
ш--, оа 4 f t юз в » _ oci 4 I „ *

Qdifapkff етали^ нд плитц

яапрягоамая 
арматура SpiS/fyS

-g feg -.j, J  ± . , 3

ЫмФикдця марж зошвмш.. 
..диполей на плиту.

Нерпа
главы

нарос
шшднох
дгеенд

Кшг
штук

Д
ласта 

выл. 9 
гостов

«/•в ' Я&МЗц в*в 19

И М .,tf*ts *

M im a в*в 49

не 4 eft

• м ,
в п 49

Нв в 24

Норке
плоты

(йертичеека упрвгтмная 
арматурная втаяз 
во т  №94- *4

Но арматурные и зд е л и я  {[ На ЗапАвТныК детали \
1 йтртвевоЯ арматура по пег 578А 6/\в5ыкн9$еняая епяетурмао 

проволоке no гое*т*. зз
Ыоряеаевоа армотура
пероодваескосо певуч 
ля па ГОСТ 513f~H

Прокат марки 
Вк сю.Зкя или бнсм ,3кр 

по гдеТзур-вд*Перке вдчее кого врориав Гладкая
* ~*лёье Йг-» класс Л- i Класс ff-f класс а- i « класс л - g Прор'Ш

и  .*«_____ Jдтаго

1Ш

Г 4"*  _____ 1(JinesO f, нп шго 1 9. ом Итого Ъ**~__ Итегл

7.1

L_______ »«___ _ J 4Ш№»ввг1 Щ Т
*а

ш Е з ш я ш т 1в Л1 sex квх т m i 1ШЧ mo* а  

i k l

ше*т ж ,
и т¥ Г Г ... Л1 .* * Ш,8 j Ш 8J - т 44 V

T n j r - t 914 Пд ш - Л# i t ш 10.8 40,8 в*л 6,! - «м I f и  _ 7.2 44,8 - B.f J84

■ ф, 1 Т 1Ш -
—

т е »__ м II ш Щ8 Щ* т V “ ! Х$ Ь.4 72 Jk%_ - i t

1ехм и на• з кон от и чес кие 
показатели на плиту

1S

Марка
маты

**>
я

Жарка
Затона

!г Расход 
сталаt 

кг
0ЛГ$
ТХПГ-1

Л/ 4оо Ю4
т ,з

*»гв л злят-* m ts »

ТГЩ-> j// ,t  J

С п я  ц и н и к е  ц и я  I/ в о г в о р к я

н ф ила Длина,

мн

Сол дыб орк а стало
ЮЗ ссчвкаа,

м шт.
ф ала 
СессииМН '

ЗЛщап
daanUj

Овцой

* 9
п t s d r i 11910 / u e t i 110 и в

19 i t d r i 11370 / i t  or 9 13,0 3SJ

Я рит  чан и ft:
I Дар плит, иооотовпвшнЫх с лооктрвтермигеским спадом 

л ом касания преввпршпопомс напрягаемой стержневой 
йрмйтнры продольны* рксор (марки плоте индексом
юохникачкономочееш пека га тела, епоцмроквция марок арматурных 
изделий я ШЛввнЬх деталей, а такгре выверка стари на плиту при 
немом тся. м  таблицам. приведенным на данном лостВ, для штвлтая. 
дующих марая' плит ваз индекса *9*

%,Рчсплл***ниФ нанапрооошной арматуры и закладных
деталей гм. ласты вид.

i  ветры Cfradt прчмаклттея t  случае доомчгхмоети получения 
модерных сеток не feet вкН*вЗ. 

в Петли тралов» чипе Ш применяются при енотов пении 
пает по технологии, допускающей наличие злемлнтев, 
выступающих над поверхностью полки, 

а Выварке а расход степ» но плоту подсчитаны ид условий 
промо но ной петеоо гтраповочпём at в вез позиции SS.

в 6 шцорикяцоа указана теоретической вовне предварительна 
шопрлсиетшй арматуры. ДайетвиталЗкую воину припаяв м3 в 
Зова самости от шеоае нотоюеения и конструкции зпхвптнЗ/х 
праспоеовлений.

ТК
т

ДселозовеюопкЫд плиты покрытии раз марою вв»4вн. Сория 
t  Ш'З

Платы го нюартмовой копряшоамой арматурой аз отопи 
конек яг*в- Раетякяскнчк старясной. Пгызомола.еовцофа/щоК.

яойлолтЛ

03т. 3
часто 4

Ласт.
15



M>ff i. '
X, Предварительно напрягаемая стержневая арматура нрододышж реберУпрмшха «5 термически 

упрочненной арматурной С7е.*я класса ДО по ГОСТ 103ед~б4 с расчетных со протип лешие*
IL- 6400 жг/вы2» нормативным - * “ * 800Q кг/см2« Стержни не термически упрочненной арматур
ной стали должны быть цельными. ’ “

2«.’'До тревикностойкости продольные ребра ц*мт отнесены к S категории; в плитах» ереддаз- 
цачеынш для пряыенеикя в слабо^агрессявной среде, продольные ребра отнесены да П категория 
тремжаостоЗкост *.

3» Равномерно распределенные^нагрузки на плитм приведены в табл. X

Таблица X
Механический способ нагяженил Электротермический способ натяжения

--------~г

Равномерно распред.нагр. ,КГ/*2 t dBHcuepso распр

каркс
платы

с учетом соост- 
вен.веса плит

сез учвтннзоо^
ствон.неса плит Марка . 

плиты
с учетом собет- 
ОЕг веса адих

баз учета зав
етней.веса плит

расч. норм. расч. норм. " ‘ЗИг.Ч МОрм рагч ЧСрР!
tm  *шъ) sso(ao) Ш(п<з) Щ379} ЗЙЕг»1 иго (то) $ss{m) №(Ь№) № (№ )

Щ г г *  ' moftffo) №0(336) 3ГО/370) по (ого) jD g ^ r- й то (то) № 0(Щ т ( щ ) Ш(№)
то) то) wo (too) №С[№) т (ьщ 1 В Г г » ~ №о(/т) нм  (т у то (зло) т / т )

toJo{Mo) n$o(wo) fm(f№ ) 949(790) т в(Ш т о [ щ §о0(т)

Примечания; I . В скобках приведены значения нагрузок в случае пржнешш плит • слабо- 
аШШвиоЙ среде. * -
2. В случае применения члит в районах с сухим и жарким климатом (например, в Средней Азии) 
нормативная нагрузка, указанная в скобках» уменьшается Чй
3. Собственный вес плит определен с учетом заделки ввоз.

4. Обвив указания по азготовлению, испытанно й применению плит приведены вч<илусве С. 
Кроме того- при изготовлении плит следует -руковедствояаться "Указаниями по примвнеаяч * 
железобетонных конструкции стержнейоМ арматуры" СН 390-69»

Плиты изготовляются по агрогат ио-поточной технологии.
Натяжение арматуры предусматривается как механическим# так и зяектротермичеоким способом* 
Величины предварительного напряжения и усилия натяжения следует принимать во табл.2» 
Величины предварите-’Micro напряжения предусматривает применение анкеров для захвата 

арматуры в виде инвентарных зажимов ила приваренных коротышей.
lion эдекпотеямичегкои способе натяжения предельное-от»*он*"ние вред# ар их ел иного наяряжечдя 
от заданного "не должно превышать *630 кг/см2.

М&квамахьно допустимая температура нагрева стержней +W0 С.
К моменту передачи усилий предварительного натяжения на плиту кубиковал прочность бе

тона должна быть не ниже 70£ проектной прочности.

•й

Ь сс§ СП
, СЭ

I  &

Таблица 2

количество и 
диаметр напря» 
1аемой армаш 
туры в ребре

Механический способ натяжения Электротермический способ натяжения

Марка
плиты

Предвари
тельное
в&иряжвммв $ 

жг/смй

Усилие на
тяжения  ̂
один стер 

жень» 
т

Уарка
ПЛИТЫ

Предвари- 
тельное 
напряжение. 

кг/см2 '

2^20АтУ - 1 Ш Г  • х m 
Т^Ш Т к 7800 24,5

Ъ?55У~8
М22ДО Т Щ Г Т г ”* 1,5x12 * ■Т$$Г~....... V 9 - Ь - й ' 6500

2*2аДО I ^ r -3 29,6 • ■ &  -»3 1
1Н22ДО ж
* е 2 М _ _ . N r * 1 „

Примечания: I* Значения веймчив., указанных в biopktob*, относятся I  стержню кавыка го дмам^^ь 
в ^намеНатезе -  к стержню большего диаметпа.
2т Величины предварительного напряжении указаны оез учете потерь напряжений от релажсециш»

*

недеш*яК?абл*43 ^ в *CTW¥*s*Abai* нагрузки и контрольные прогибы продольных ребер ш э д  яр»*-

Хаб дядя 3

Маржа

Коитрол*Ш1е оа& но мерло распределенные нагрузки МРтр 
В КГ/М2 и Контрольные прогибы fwt В CIU для оценки 
жесткости ж трещикозтойкости плит оря воэравте бетона 

к момеату чепыгакня в сутках

---------------- ------ -—e-
Контрольные раз- | 
номерно pacupеда- ( 
ленные нагрузка 1 
для оценки ароч- "UAfWtt П1М<Ш а

ПЛИТЫ 8-7 14 28
Г"*»

Ы ^  р г \ (• р °  \ А
JT

)ря С» 1,4
— ЯГ-----
лрнс^Ан

Пры механическом способеt натяжения

щ * ч по (по) з м щ 140(120) 3,0(2,6) №0(П*0) 1660(1459)

■* Щ т ) V M ) Ш (Ш ) т ( ш ) 3,5(10 1560(1410) im(lt59)

Ж * те/мо) №Q(SSO) 4 J (W 960(630) k i(M ) 1730(1440) 2510(1169)

■ W , ,  а tm/нм) s,о(ч,о) im (tm ) w w <m(tst) Ч 5(t,() 1920(1730) 2209(2516/- t f g f e  7-____
При злэктротермическом способе натяжения

№  (М ) ч, г (к ) 710(640) M M 140(610) зр(Щ 1410(1140) /669(1366)
№(?se) %1№ ш  (ICO) ЧЛ№) т(ою) W fot) 1560(1220)

?Ш ?2 “й3 __ Mott?#) 310(799) 5,0 (3ti) 9го (wo) w w 1730(1350) 2010(2550)

- т Я Ь л й -
IW{W) ■ то (920) tP»0(f70) 3/2($f1) 1929(1560) ггщ ш о /

Прямо чан иЙ: I . Вйкшчшш контрольных нагрузок не включают в себя нагрузку от собственного веси 
пакт» принятую равней 290 *г/м2.
2« Значения e^m ym  Pip я прогибов / к для промежуточных возрастов бетона к моменту испытания
§ о пускается определять по линейной шрлераедяциа.

• В скобках приведены значения непитательных нагрузок н контрольных прогибов для плит с иидеи» 
сом К и КП (предназначенных дл« применения в сл&боагрессивяой среде), 
ч. Контролируемые величин» раскрытял трения приведены в внп.0*

6« Плиты, предназначен ны е дач применении в слабcarp*ссивной среде, изготовляются вз бятеаги 
с марками по водонепроницаемости,

В-4 - для марок плит с индексами К}
В-6 -  для марок олиф индексами КП.

7. Расход цинке (алюминия) ь& защиту закладных деталей пянт» предназначенных для шишаке*-*, в слабоагрессжвной среде» составляет:
0,8 *г -  для «арок $£§£xg-Xi £~5Й г -®1» $ $ 2 ° * *

Q 9 ч  *» для остадьмыг него*.

г
I
I
1

ТК Железобетонные пакты покрытий размером 1,5x12 м
Sixth со етержнево 
ставя класса Ат-У,

II напрягаемой арматурой из 
Технические данные.

т ф о б



Qj’Jcpp

Mop С О пост

U*£ ri* ' йод

s? t:
c jt% «.

Hi'

c ?•

\ Предварительно_ 
^ / нап р яга е м а *  

арматура i f  20 АД/

l__ T lA ij 3{
* f,5/l2

Предварительно 
апрргаетай 

арматура IfSOArl

( * ч Пред£аpumeni на
напрягаемой
а р м а т ур а  2p2 2 1 irf

r'q' vПоедва роте ль но 
напрягаемой  
арматура 1fl2Th%

CS* И
ПА г Г 
1,4*12 tS *12

г t l iz X — я *
J} 15* /г

Тех ни ко-экономические 
показатели на пли/пц^

I /7

ПредварительноJ* \-----1  -- — ~
* ' напрягоет ап  

арматура 1f25AT%

Г7Т\ Предварительно 
’Kzl/ напрягаемой

арматура 1f25 A rt

Мапцо !

плиты
вес

m

(Парка
бетона

J t» e *
ее тона. 

м3

Расхоу  S 
ст алиг 

кг

ллтг 
[Spit *'
пят'т
1.5»f!~  ~2
ля г}
iS*1l *

61 kOQ ю ь

2йЗ, 1 

256,3  

U 3 ,5

t f *  i t  4 ТОО 230, Ъ

С пециф икаций  и выборка
т  Д П  I l l —  l U W  lltr I I I I  I II nil П Г М

предварит ельна напрягаемой а р м а т у р ы

15* 12 - ь  - ! & £ -  - i t ,

Р а с по п о ж ен и в  пред во  рит елЬно н а п р я га в  & ой  арматуры  

С п е ц ц с р ц к а ц и  й марок арм ат урны х и з д е л и и  на  оли/рЛ.
мерка I , *

6 я е ц и р а к а ц и  я марок закладных 
деталей ча пииту

н Длина,

нн

Кв». 8Ы5оh ко стали
ПОЗ. сечение.

мм

%

шт.
ф или 
сеченос 

нл 1

Общая
длина,

В5щцй
вес,
кг

н N о» *ч 11370 1 is  All 15.0 ИЛ

12 21 Ят1 1/570 / 22 Ят\ 12,0 35,8
>3 U  Ат£ 11870 / IS Ат l 110 23.6

Марка

впиты

Марка 
i складом 
детали

Ut*u*

штук

H
листа 
Sit я i  

часть i

£Ш _./
13*12 hlf+M2.„ 2*2 19

* ± } ~  
1.6*12 d

2*2 19

Мб k 23

КАП . 
ts*i J

2*2 19

MS 8 23

4*1 19

ПЯг'/ .\-----* - ЛJ
tnS k 23

i___ hi 7 k 2b
____ ___ _

в b iб а р к а  ст али на  п л о т а

Термически упрочненной 
орматурнар сталЬ 

во ГОСТ 1038 h -Sit

На арматурные изделия На закладные детали

Стержневая арматура по ГОСТ ST8i-H 

П ериодического профиля Г л а д ка я

Обыкновенная арматурная 

проволока 'по rOCT S727-S3

Стержневая арматур 
пари ?ди чес кого профиля 

по ГОСТ STS1- 6{

Прокат м арки
8 к ст.Зкп или Амсм.ЗХЛ 

/го ГОСТ 38Q. бо *

П рим ечания

1. Для пл,т / изготовляемых t злектротермиияскит ст ебом натяже
ний предварит ельно напрягаем ой  стерж невой арматуры 
п р о уа п т /к  р е в е р  (мирки плите индексом.3*1 техника-зкзмо-

ми ч ее кие показатели, спецификация марок арматурная изделии и заклад
ных деталей, а также выборка стали на плиту принимается па таблицам 
Приведенным но данном листе. Зле соответствующих нарек плит fa  индекса,Э,

^Расположение ненопрягаеяой арматуры и закладных деталей 
см- листы 9 и 3.

д  ветки С1г иС2г  прим еняю т ся в  случае возможности получений 

т оварны х сеток по гост 8й7£- 66
if Петли строповочнЫе ПС2 применяется ара изготовлении плит 

пи технологии, допускангцей наличие элементов, выступающих 
над поверхностью папки.

5- выборка и расход стали ни плиту подсчитаны из условия 
применения петель стрепавочных ПС1 без позицииS f.

i. В спецификации указана теоретическая длина предварительно 
напряга е ной арматуры- Действительную длину при ни мат 6 Ь 

Зависимости от способа натяжения и конструкции захватных 
приспособлений

TK Железобетонные плиты покрытий размером /5 * f t * Счсаия |

'3S8
- ---^

Плиты со стержневой напрягаемой армату рой съ стали
Рейсса Ят- f . • ас положение стержне*. Посоли/пели. Спе%ир*. копии

бЫ»■ б j Леем ! 
частя/ j IS  j

10 G i 9  - G &



&ШЖШ m  ехш м л т м я *

U Предварктеаме капрхгаемая стержневаяарматура продояьяа: ребер мят ярмвята яз теряя- 
ч**ш упрочнена®* арматура©* стаяв. кяаеса АтУГ по ГОСТ ХШ584-64 е раечвтжвм еаттяжхеяхда 
R* *• 7600 кг/см2* аорм&тввшш -  *£» 10000 кг/см2. С т е р т  па теркячеекЕ уфвчхенна* арыа« 
тур*©! стаях должен быть цевьям**. - "

‘2. Во трехдностеМжоетя продольные ребра пяжт етяесеяв ко И жагегерня.
3« ?авЙоисра« распределенные нагруакж па плит- пэааеденн ж таАиХ»

Таблице I
Ирк мнксхк.геанчхяг предварит. ватяхенкя При свнхаа.жахпчкяе нрвдварнт.патнхенхв

Марка I 
паяти |

равном ер;ю растр.нагр.*кг/м2 
ств.веоа пакт Марка

пяти

Равмомеряо радпр.вагр.*Е 7 2 Г '
ПГЧ̂ Ром

веса пm о учетом собст< 
ваеа пяхт

без учета соб- 
ств.веое пяхт

ъ НОРН. ра&ч, , норм. раем. ворм. расч. нора.
1Ш П* т

___
i ю *о ш •но 540 а а н 5/0  ̂ **29 570 Ч№

Ж Й fW 310 iso SW ш п о т №

М - « 1320 1020 $*о V0 иоо зьд 900 $*№

д а --4
WTO шо изо А00

b i l l
1 910 S3® то

Иогмочаняяз X. 3 случав пряменеш пяп? а районах с cyzn х жщлхт u im s  «м /жапркнез. & 
ШвдейГЦ жх/  оречеяьаап нормативная нагрузка умеаьхаетея не 5*.
2»0&бетвеннь! зее шш? «.пределен & учетом э&дикн асов.

4« Обиде указанна по нзготовяейма, ьеаытаюго м прнаонешв пах- приведены в выпуске О* 
Крове того* прх язгото^леихя плах следует ру so во дет в о ь аг ь ся ^Указ&йхямк по эрядохеюг® 8 
желеэдбетошщх конструкции стержневой арматуры» 08 390-6S*.

Шиты пзготовлявтоа ил агрегаткэ-вог очной техыоют*!?*
Натякепне арматуры яр ^дусынтрявается яехавяческнм способов.
Зелхчтш дредиаригеяьког© ваврижзавя х усилья натяженна следует прквшать по таб«в2* 
В качестве анкеров дая захвата арматуры при катрена* должны прьмевяхься кнаентараке 

зажюш| прн сниженном в^вкчкве предварительного напряженно допускается прхмгквнже ирн- 
варенных коротаяе*.К моменту передачи усхдЛ предвархтеяьног© ватякеши аа пякгу кубхковая прочность бе
тона должна о ш ь  не ахже 70Я проектной прочности.

Инблмна 2

[
Kaxivoâ pa л г

Дря махсхма|ьно£ аезкчянв предккаяряя f̂lpH енххен.велячнне пре(джанапрякёнхн
IHPXKTQVISO ш 1
диаметр напря
гаемой арма
туры в ребре

Марка
панты

^̂ ■̂таааггв1а.;уд,г&» т@е

Яредваря- I 
техьвое ) 
капряженне,

КГ/0М2

Усвпнэ на
тяжения 
на одна 
стержень* 

т

Марка
плиты

; «редварх- 
тельное 
хапряженке 

! хг/см2

Усязке 
натяхеяхе 
на одяе 
стержень  ̂

т
20/Ш чП ^ й г ' 1

es^o
22,8 18,3

ш в т г  и 
Ш0&11

ДАуУХ •> 
Г,5*К

~""5г1в"1'
Т В ,1 ~ w ^ 1

7200
22*о

2т *еП @ г 3 t r . i — ~ р з - -* ггХ '”
2К221ТП № * 34*0 “ Щ г 27*4

Ппжмечагтя; 1* Значенья веяячхх указанных а чяскхтеде, откосятся к стержню меяьяеге два-
ШжГавы*сзо»атеже-й стерка® большего диаметра.
2. велячхяы предварят ел ьно го напряженяш ytesaim ces учета потерь вапряхаххе от релахее^и*

в табяЛ.

J0
невитажалышв хвгрузчя х Еоатрожыые врогжбыпрвдсльвс: ребер к ж  вржведеМк

ТдбяВД *

Марка
Д̂ ХТЁ

З о н тш ш »  ровномеряо распредехевяме вагруакв Ртр в 
жг/гё ж ноктрохыше прогибы £л в ом дня опехкх наст- 
хостя * тренняостоМкоств паях щх возрасте бетона к

моменту испытания в сутках 1

Моятвояьвва раж- 
намине расяраде- 
яегхые вагрузШ 

[ дм  оценке арев-
ХЗбТВ ПЛЯТ;

жг/.Г
м  J и S8

_______ i[ Лр |[ Л I я у  !

Дрн макехмахь

т* , Л .  J [ ух арай^* ||̂ аря c tm

Isoft вехвчвн* предваз) ягельного> натяхеяш
к о Д9 700 1 : #

*
1 

•» •* 3 г г т о т о
too по 750 V т о т о

“Ш г ® т зоо •3,3 360 Д2 /5ё0 т о

1№ /ООО V /то $r*f /7То 2070

Дрн спяхеняо! желхчхзе предварятеяьного натяжения

Й Ь - $50 42 $00 2,2 529 й,/ 930 т о

620 600 2.9 639 г,з т о /зт

t f w 118 *730 I ^7 7 00 4« 679 2,6 iSSO / п о
Ш

i .....-- ,г - Li!_ 360
\_______ -

320 3,9 /*/90 т о

Ерщечавхзг, X. Вемвтж контрояьных нагрузок не вкявчагт в себя загрузку от собственного 
веса ШгТпрхаауу» равно* #г<* 290 дг/яЯ.

Значения нагрузок ?тр я прогибов- Л  , лля лрсмедутачьых зоьраотов бетона к моменту хеш*- 
тання допусказтсв определи ь во аннгн&е! мйтерполлцз*.
§* Кратпояьнме аелытатеаышв загрузка к гехтрольяче поогабы продов^яых реоер пакт о яндткеом 
Ж F ЬП (йрадаазяачаашх дяя' отпеяекна в сдг^&аговеемноВ' среде; вряннмаются по габх^еГ

6* Пд¥>тм* пр^даазнач^наье .;»я аошмьа^^. а еюбоаг&еесаваоД среде* мэготоваа&тс* нз бет а ж  
q маркам! т  водепепрбяпзяеагостя!

Ь«Л -  дхг м«фок яяят о ййДвхоам?/К;
3~б -  для мерок пакт с хядакевд КП.

7. Расход фшк« /йяш лт я/ яг заахту зекхадамх детяхей &ясг* йредЕ53(шчгй?шх ш  щ»ммеаахся 
ж еаабоагреегхвноК среде* составляет;

С,в ,кг 

0*9 «г

д^я марок

дгя cmaabsia марок»

1-ТК
~ ~ 1 сер 

Мехезобетооде охяты покрытх! размером 1,5x12 м | Х.Ч65
9 |

таВ Г со отеркненок напрягаемо! арматурам я» ВмЕЖ 
стаяв глосса i r -УХ* 7акввческкв давиыа растм **21

ГО&4-0$ Г0



Шифр

■ лист

ЦнП. 9

* 3  ^

Техника эх знаю и веское 
показатели на плиту

1$

Пред ВарителЬ по 
напрягаемая
ар «изтура 1ф18Пг0

ie ) Предварительно 3 / напрягаемая арматура 1фйОЯт1

Пред В зрительно 
напрягаемая 
арматура I f  ОВД г *L

ЛреИарителШ 
напрягаемая 
арматура Sf 22 ЯтВ

П*т% ,  ПЙтУ ПАт у .  ПЯт\Ц ,
и . а  ~2' " И м и  мг

ПЙт%
и* а

. . . .  M i S - . н З& иг

Шорка
плиты

Вес, Марло 
Serna но

Позем
hemouâ

pacxjpd 
cm а ли,

m на кг

т £  _/13* 11 1 boo 207.2
*»Т* . ? 2Ц7

5.1 2,0b
ПЯТО , 
‘13 ill soo 244,7
J I L L . l

13* 12 269,5

ОпеииФинация й дыбсркд 
пред Sapumsrt но напрягаемой

а *  <2 — 4 ,
ПЯт¥/ „ I 
f,5*tZ

Р асло лощение предварительна напрягаемой арматцрЫ 

Спецификаций марок арматурных изделий мд плиту
Спецификация марок ъакладнЬпс 

деталей на пли ту

И ф или ^пина. Кап. ВЬЮорка стили

A03. сечение,
на нн atm.

Ф или 
сеченое

г<т

Общая
длина,

04

Общий
Вес.
Si

/V 22 Пт И то 1 12 Пт ft /S3 Ш
/5* 20 Пт у 11970 / 20Пт у но 29.6

u n i t 11970 / 16Ht у 12.0 \; tko

Марка
платы

•J x L .
13*12

111 3

Калии
штук

н  И
листа II 

ВЫ я 3 
часть 2

Марка
гяиты

мерка
изделия

ила
eftnab

15

Келич.
штук

2

" 7 1ласта; 
бы 4.5 

часть ?|

Марка
плиты

Марка
изделия

ала
К паз.

: ns

калач-
штук

4 ~

/4 j
листа |
ВЫп.З J 
частЬЖ

Марка
платы

марка | 
изделия 

ила 
Ипаз.

k

Калии
штук

н
листе 

Ват 3
част i t

16 - ь 4 —

_ — 16 2 -  j 1 — - - - — —

Ч>1 2 1 кр1 2 1 tp f 2 / ^Кр4 2 1

cpibcfit, 2*2 2 Пагд . tp2*tpb 2*2 2 яягй KpfnpiH 2*2 2 " * i  л upf+tpl. 2i2 г

Kpi 3 3 и -< Г г *р4 9 b (6*12 *■' крЬ 3 к 15*12 * крч 9 4

С i ишС11 4 9,11 HunuCir i 10.12 tiumtClr 1 10,12 (2 или& f 10.12

СВ b 0  J 03 4 1Ь С Ь к 15 И a к h

cv к 1Ь | Ск 4 lb cb 4 14 1 ск 4 14

cs к 15 а к 15 С5 4 15 8 Cf 4 15
яа или 
tc i к 16

11
‘ 0С1 или 
1 пег к 1S

п
ПС 1 или 
пП 4 16 |  

Ч И
ПС 1 иле 
net ! < 14

И

Марка 
плита/

■. —  1
Марло
SOKMJHOU
детали

Капай
штуК

И
листа 
Выа 3 
часть!

ту
(б*12~1мв7нпг„ 212 13

ОПТУ MiT+mrt 2*2 13
16* it 1 MS к 28

ОЯтй мг+мзн 2*2 13
(6*11v MS 8 22

0*1 В ,
(3*12~Ь

мг\мгн 2*2 18

ms 8 23

BbiSapKQ стопи но плат и

Марка
плиты

-Лугу . _ T JT tt “  1

_ _ _ _ _ _ —- - - - - 1- 1Шеаашчески упрочненная На арматурные l(л дели я Но закладные детали
арматурная сталЬ 
п гост ШВк- 5к

Стержне Воя арматура *
Периодического профиля

* ПСТЛВШ 
Гладкая

Обыкновенная арматурная 
праВалока па ГОСТ 6727-63

СтержнеВаЯ арматура 
пери одического прчриля 
ап пег 6181-04

Прокат марки 
Вкст.дКП иаибМСт.ЗКп 

па ГОСТ J£ff. Off*
класс Яг-В класс Я-g класс■ а-1 класс В-1 Класс Й -В Профиль
i нн Цтоге ф. "* итоге J L 2 * Птме нн Umcte

5i,k

Ф. на Umses мм
Отаго12ЙТВ йРПгВ 16Пт В M L it Я У 10 Я 9 

112

(Sol

ш

401

tio

idx M i 1160*10цннилз 5-6

ZS96.0

48.0

96.0 112 12.8 10,8 4 2 Кб 7.2 14.8 - т

^ Ш г - > 59.2 1(3.2 - 12.6 8.2 29.8 W.8 щв Ш 4/ - 68,2 4 2 4  6 гг ik.8 - 4 2 18.4

■_ tsTyr * Н 8 к 118, к 12.6 2.1 20.8 /0,8 /42 ш V - 42 J.6 11 14,В - 4.4 т11
14Ы 1кЦ - 44 и 20.8 ЮЛ 13J ш s,t - 68.8 4 / 4f 7,2 14,8 - 4,4 <42

Примечания:

/ Д л я  п л и т , и зго т о В ляем ь/х  при
сниженной Величине предварительного напряжения (марки плит 
с индексам , M“j  техника экономически* показатели, спецификация 
маран арматурных изделий и закладных деталей, а тикере 
Sit 8орка стали, на плиту принимаются по та длинам, приведенным ни 
данном листе, для соотёететВуюицих морок плат дез индекса у*,

2. Расположение ншнапрягаемой ормотурЫ и закладных деталей
см- листы 2 ид.

3. Сетки С it и С$г применяются 6 случае Возможности получения 
тоёарнЫх сеток no ТОСТ 8478‘бВ

& Петли cmpanoSauHite ПС2 применяются про изгатаВлении
плит па технологии, допускающей наличие элементов, Выступаю
щих над поёерхностью полки.

5. Выборка и расход стали на плиту подсчитаны аз успаВия 
применения петель стром В очных nci без позиции SS.

I  В спецификации указана теоретическая дяине предварительно 
напрягаемой арматуры. Действительную длину ярим мать i  
Зависимости от способа натяжения и Конструкции *охВаа»ных 
приспособлений ~

7 Пая плит марок -Ш^-ъ.мз и аш г7 .м н  содержание крип не at заполнителя 
ВоАЖка Sun не мл нее ЦОл >* дегонл- пни меньшем • дернем ной 
крупного заполнителя должк применяться Jo тон марши ее

тк Железобетонные плиты покрытий размерим (5*1,* Сари Я
1 kiS-з

19(8 Плиты еа стержне Вой напрягаемой орта турий *3 с* * 
класса Яг у Росаотжеы? стержней Показе те пи Саецырикои 1 ВЫп.З ijum* 

часта /» 47



длин с в р ш д р д ш о  п ш я п я о и н т ю ч р м

X* % ад арига1ьнв я&оригжяная арматура продольных ребер ши» принята яя хвя\ 
высожояйчмо! арматурной проволоки периодического профя?* класса Вр-П диаметром 
ЮНГ 3430-63'с расчетным сопротивлением Я, * 10200 кг/см2, норматив вш -  *

2»flo трещяаостойкост* продольные ребра плит one  с вам ко П категория.
аЛ*&вкомерве распределенные нагрузки ва плиты ориводевм в тебя, и

днвхяяутей
5 т  зо
260ООкг/ек2»

Табднцд X
irper&Tiно-поточная технология Стендовая технология

Парка
ЧДИТ!7

’авномерн® распред. наГр-ДТТЖГ
Варка
йш?а

г шншвуйи pauujiiu*ни р»|М/ш:
о учетом собст: 

веса плит
• без учета сов
ета.веса плит

; учетом совета 
веса плит

без учёта coocst 
веса «ffif

расч. норм. расч. норм* расч* норм* рЙСЧю норы.

д а - 1 Х070 830 730 520 ISr01 1070 €30 730 520

д а - *  \ 1240 950 900 640 1210 930 870 620
ПВпХ! » 1090 1070 1050 760 1340 1030 1000 720
ПВрЦ . 

1,ЬхХ2— 4 1460 ШО И20 800 1420 1080 1080 770

Примечания* I . В случае пр шенения влит в районах с сухмм я жарких климатом /иапрлмер  ̂в Средней 
^ии7во^'птивная нагрузка уменьшается ва 5£.
2. Собственный вес пхкх определен с учетом заделки швов»

4* Общие укаэапия по изготовлению, асшгтанма ш применения плит праведеш е выпуске О* 
^дыты могут изготовляться как по агрегатно-поточной, так и вс стендовой технологах, 
аат-жение арматуры предусматривается механическим способом*
•Сеявчинн предварительного напряжения и усилия натяжения следует принимать пе табя.2* 
к моменту передачи усилий предварительного нвтяхекия на плету кубйковая прочность бетона 

долит бмгь не вике 10$ проектной срочности*

Таблица 2

Количество и 
диметр яапря. 
гаечгй армату! 

в ребре

Aip статно-поточная технология Стендовая технология

ы Марка ‘ плиты
!Предвари
тельное 

|напряжение, 
кг/см2

Усилие
натяжения 
на одну 
проволоку, 

т

Парка
плиты

Вредаара- 
тельное 
капряженне, 

жг/см2

Усилие на
тяжения
на одну 
проволоку, 

т
— туши*-*.

ТПЛЬБрП Т 5 в ~ П400 2*24 Ь д а р г ~ 12600

Я М ! Щ г * 12600 2,47 г Ш ~ * 12800
1

2,51

ЗДЬВрИ 1 S S - *  11

" д а ^ П
Шишечашш X. Значении величин, указанных в числителе, относятся к верхней напрягаемой 
аркатуре, в знайзиа^зле -  к змжкех напрягаемой арматуре*
2* Величины пиедь зрительного напряжения указаны без учета потерь нвпряхеняя от ре«аксацн£*

5. Контрольные испытательные нагрузки х контрольные прогиби предельных ребар suss аркзед 
в табл*За

?*еящй’&

Парка
элиты

Хохтрольиме равномерно распределенные нагрузки в 
кг/н2 в контрольные прогибы / л & сш для оценки жест
кости н трещинестойкости плит при возрасте бетон» к 

моменту испытания в сутках

Контрольные ?ав&> 
мерив распределен* 
■не нагрузки для 
оценка прочнеет* 

я лит, 
кг/м2

3-7 14 28

* А___ I /V А р -  1 { •
А

1
га

L a g it^ lL

При агрегатно-поточной технологни

« - 1 670 2,8 660
! ------

2,7 680 2,6 12X0 1420

д а - * 870 3,5 840 3,4 800 8,2 1450 m o
J g P lI  gJCT5xl2 970 3,7 950 3,6 910 8,4 1660 Х940

1070 м 1030 8,9 980 з д 1760 jL » *
При стендовой технологии j

670 2,8 660 2,7 640 2,6 12X0 2420

д а - с г 620 3,8 790 3,2 760 3,1 14Ю 1650

д а - * 910 3,4 890 з ,з 860 ы  _ 1590 I860

Ш = 2 1 ^ 1010 3,8 980 3,7 940 3*5 1700 1980

Шнжечення: I .  Величиям контрольных нагрузок не включают в себя нагрузку от собсгвемвого веса 
плит, принятую равной &.* -  290 хг/м2. в
2» Значения нагрузок и прогибов f K для промежуточных возрастов ботоеа д*хсдвигу аегш» 
такмя допускается определять по линейной интерполяции.
8* Контрольные иыштатедьше нагрузки м контрольные прогибы продольных ребе* плит s индексом 
К и КП (предназначенных дХя применения в агрессивной среде) принимаются по табл* 8*

6* Плиты, предназначенные для применения в слабо- или среднеагреосивной среде, изготовляются 
из бетонов с марками по водонепроницаемости:

В-4 -  для марок плит о индексам! К;
В-3 -  для марок плит с индексами КП*

7. Расход цинка (алюминия) на защиту закладных деталей плит, предназначенных для мрнменавия 
в агрессивной среде, составляет 0,7 кг.

Т К Железобетонные пледы покрытий размером 1,5x12 м ■--ЧЩ аГ  
1Л6Х-& 1

«961
Лии га <? ирси05бЧййй КйПрУУАеко1~армаТу̂ '5  *э 1 
стали класса Вр-П, Технические данные ш я г ж г ~(saerblj Ы ,

т & - а с  е /



Шифр

Марка чист |

Un8 л/?

'о Q.

й Э З

ъ.4.1
•г ж

с и«и С=* ь
•> с о  *5
* ЗЕТ £СП5 CL.и\0 с л

г жч ГЖ
СП
= Г

М Жм -
to

4 f e = -wh —с;

*pf

^j2) Предё/зрительно 
<UJ напрягаема*

арматура 2ф5Dpi

Предварительно 
* напрягаема 9 
а р м а т ур а  19<p5B pt

т \ щ т

Л*РМ , ПваИ . /
1541 ' '  /,5 т  а

\ Предварительно 
напрлгаетаЯ арматура SfSBpS

.Пред# Яри тел Ь НО 
Y напрягаемая 
арматур а 25 f  5 Bp I

" - Ч Т—г"*: «г_х:—

л
SS П5 ir.i}

Ь Пред 8 ари тель но 
напрягаемая ~~ 
арматура & Ps8rf

Предб арцтильнп 
напрягаемое 

арматура 25р5б?£

г:г±г=«4!?

щ п \г щ
(IBP I  M d L . r O  J M L .  -J. М в М - . е З
15% it *> {5//2 154 М ,>Sx,z

Р асполож ение предварительно напрягаемой^ ^армвтурво

7ехнуко-дконгмияески& 
показа тели на плиту

В!

у—ч Предварительно 
\^у~нопрягаем ай

арматура e p s B p i
предварительна 

1 ' напрягаемая
арматура 28 ф5 Вр%

Марка Bee, Марка Одьем Пагход
плиты

&
детона iemoHOj

MS
ехали,

*г

JHeJL ./
IS* 1t 4oa т ь

JJfJL - iIS 41 1 5,/ 2.0 k
2/3,6

2 dp i . 
iS 4 t ^ дао

ги ,о
nbJY~7  
IS41 4 ш , /

С пециф икация и дб/борко

wT ~Ьid 42 /,5*/г

И
поз

17

f  или 
сечение,

МП

Длина.

МН

Коп

шт.

выборка стали
а или 
сочена

мн '

Общая 
длинаt

Общи о 
*«7и

5Врй т е 1 5dpi ИВ /83

Марка
пвитЫ

Марка
изделия

или
Н под .

калии
штук

И ] 
листа 
8ыл 3
Uacmti |

Марка
плиты

Марка
изделия 

или 
Ы под

Копии.
штук

*  IIлиста 
8ыпЗ I 

ЧасмЬ 2 j

Марка 
1 алотЫ
I -

Марка
изделия

или
Я*лоь

копии
штук

и IIаиста , 
8ЫлЗ I
иастЫ 1

Мерка 
I л.штт

Марка 
из f г г. и л 

иле 
Нпез.

Н0ЛП4
штук

н
листа 
8ып3 
часть 2

i 7 4% 17 50 - 17 54 - 17 $С -

- - - - - - - ~ - -

*р< г 1 Чр/ 1 / Кр1 2 1 • кр/ 1 /

! S d ~ ,15*12
нрйЪд2н 2*2 1 Р*р1 щtp?tkpiH 2*2 2 ПВрЛ тKplttpl" ш 1 ш  . *Р&кр:м 2*2 2

крз 9 3 tPk 9 к 1.5 41 J Kpk 9 k V  42 4 кр4 9 4

ClunoC/r / 9.1/ 1 tluuuCtr / 10,12 CluiuClr { Ш2 С 2 имС2г 1 1Q.1l

СЗ 4 /3 СЗ 4 13 СЗ 4 /3 сз 4 /3

сч 4 /к ?ч 4 1к сч 4 « СЧ
J-—---— к /4

С5 к /5 С5 4 15 С5 4 15 С5 4 /5

ПС/ им
па 4 1S Ц 

11 |]
ПС/ или
пс2 к ts В 

17 Е
ПС/ или 
лс% 4 % \______

ПС/ или
п€2 4 1C

11 А

Марка
плиты

марка
мшаной
детали

кепи и 
штук

2*2

Mi 
листа 
8Ып 3 
чисты

гоU p i
/

МЗт+мЗй

в dpi
L541

язт*язы 2*2 90

ВЗрй
1542 мзт-нпзИ 2*2 го

И М .,  
ш и 1 м/*МЗн 2*2 го

МарКО
плиты

ЗЫсокопрочная арматi 
продало ко

лшянпЯп ивотт пваА

' ..... . на автотипные идделоЯ | На закладные детали
/РпЬИ 
ила Стержне За Я арматура ли ГОСТ 5781-6/ ОбЬХноденнаЯ арматурная 

прдЗплжс кг Где Г £41-33

Стерхпе8ая арматур̂  
лерьздачесшо профи 
ЛЯ по ГОСТ 578/ S/

Ирака и марки 
В к ст.д «Я или ОМсТ ЗКП 

по ГОСТ 580-60*по гост 8480-63 Лериодичеекпго профиля Ас дкоЯ
КЛОСС Пи-1 класс я -Ж Класс я - I Класе 0-1 Класс О -S прафил*
А МП Отаго I>, МП Umaie

ер. ММ ипяга
ф, МП

//мац

59,4

А мм Отаго мм Utnoeo
важзееея5 8pS 14 йй 11й£ юяЖ т а/ SBl ’ КП 1ч 8 К /о ям t ISO *10 t1S0*/90K 5"-8

~ Ш Х -  - /13 *12 77.7 777 - - № т 18,8 /0,8 34.4 240 5,6 18 6.4 1к,8 - - 14%

гор 1  . .
и* а Ш - 92.5 - Ш и 10.8 /0,8 /0,3 д22 3,1 - 69, J 3.6 28 6.4 <4.% - - 14.8

~7вГб _ 1
tSi 49 ^ 39.9 - - 999 - 12.6 82 208 /0,8 /0,8 62.2 0J - 68,3 ¥ 2.8 6.4 /4.8 - - 14.8
М* J*

1.5* 11 т о - - 1110 - 13.6 88 и з /0,8 /0,8 62.2 Ы - 68,3 i f :,8 84 т — , 148

Примечания:
4 Для плит, и но  тодлйгмЫх no ыпендо£ой технологии 
[марай плат t индексом •&*) я техники- гкономические 
показатели, спецификация марок арматурных издало и 
и Закладных деталей, а также /ы о орка стало на 
плоту принимаются по таблицам, аридеуемным на донном 
листе, для соетдетстбумпцих марок плит без индекса ЧС1

I  Располож ение ненапрягаем ои арматуры и за кла д н о м  деталей  

см листы 2 и  5.
3. Сетки С/г и Cir применяются 8 случае дозмогрностс получения 

тзбарнЫх сеток но ПОСТ 8418-68
4. Петли страпобочные ПС2 применяются при иьготсблемии плит 

по технологии^ допусканнцей наличие злеменюод, Выступающую 
над поверхностью полки

6. ВЫдорко и  р а с х о д  стели но плиту подсчитаны ид услади я  

п р и м ен ен и я  л  от ел 8 ст ропоёочны х ПС/ без позиции SS .

5. В специф икации ука за н а  т еорет ическая длина предварительно  
напрягаем ой  армат уры  Д ейст би т ельную  длину  принимать В 
Зависим ост и от йпособи нотяжениЯ и конструкции аохдатНЫХ 
приспасойле ниц.

Т К
Mt/ifhPоетдйпые плиты лалрШии ра^мерая i5* it* j&

Cepi
US

чя
-3

1368
Плиты с продолами ай напрпгаемай арматурой из стали j 
пасса др~1 Рпспилшжение ареСолик Показатели Спецификации 1

выл А
чисть/

Лист
15

fo e /e - o G гг



ш ш L Ш ш т а м p .ж m 4 Ш  м ш в л .  м», д з д ш о в а я и г а м  ш т ш ж . м
ХЛ&здаатятельае хазрлгоашля арматура хяжне! зоны продольных рвбер плат принята яз еемя- 

проволочи*  ̂ пряден классе Б7 диаметром Х5 мм со ГОСТ 13640-68 е расчетным соарсхжвлеяява 
К -  9 6 0 0  хг/е«2; рорматяьшш R ;  -  15000 кг/см2. 

тгредварнтезьвв напрягаемая арматура верхнем зоян продольиых ребер ярнзята яз холодно
тянуто! высокопрочной арматурной провою» пернодичеехог© профиля класса Вр-Д. дхамепом 5 им 
догйС? 8480-63 с расчетным сопротивлением kL* 10200 кг/см2, нормативным -  16000 хг/ем2.

Запускается ш качестве верхней предварительно напрягаемой арматуры применять семнпроволоч- 
мум прядь дяаметром 15 ям с привязке! ося прядя от верха пхятм 65 мы, от наружно! граня ребра -  
30 мм* " _2- Но трещнностойкостя продольные ребра пхят отнесены ко Л категория.

Ь  Равномерно распределенные нагрузка яа платы приведены в табл.Г.
Табжяца X

а*рьгатно-п от очная технология ; Стендовая техяоюгжя

1 Марна 
{ питы
1

Равномерно распред.нагр. , кг/м< Равномерно распред.нагр. ,хг/м2
с учетом со бете, 

веса питы
без учета собсз 
веса платы

ь Маржа 
платы

s учетом собств 
веса пакты

без учета соба . 
веса питы

расч. но ом. р&счс* НОРМ* )асч. ММ. Рбсч. «ормат.

1 1180 910 880 590 « г - 1150 880 810 570

1 ш * 1430 1090 1090 780 1400 2060 1060 750
Дюмсчакня:. I .  В с#!ае применения плат в районах с сухжм я харкявГхамжатем /например,! Средне! 
акйн/ нормативная нагрузка уменьшается на 5*.
2* СоОусеюш* вес длит определен с учетом заделки явок.

4* Обще указания по изготовлению, яспытаига н применен]» плят пряв едены в выпуске О.
.ароме того, при изготовления шшт следует использовать руководство по Пржменента арматурных 
Цряд̂ й m канатов в предварительно напряженных жедеэобетошмх конструкциях» /НШБ, 1966г./. 

Ащтн могут изготовляться как по агрегатно-поточной* так н по от ендове! технологом* 
Натяжение арматуры предусматривается механическим способом» ^
Веичнян предварят ел ьнсго яавряхеняя я уешляа натаженкя следует вряшшлть не табл «2.
К моменту персдачя усали! предварительного яатяяекжг на плату лубхковая прочность бетона 

ш ш я  быть не ямке 7056 проектной прочности*

Таблица 2

Чолячеетво я Агрегатно-поточная техиол огшл Стендовая технологи
1 диаметр напря- 
S а̂емой арма

туры в ребро Марка
питы

Предвари
тельноенапряжение,

кг/см2

Усилие на
тяжения на 
одну прядь 

(проволоку) 
т

Маркаплаты
Предварк-
телыюонапряжете

кг/см2

Уожляе 
натяжеия 
на одну
^проволоку.

г р Ж Л  1
11850

- Ь И г * 1 ТМПП
а р -  1Р й Ж _:Я Е З _ "

Т.6,В

Брзьг/тши» X. Значения величин, указанных в числителе, относятся к верхяе! напрягаемо!
тхйТуре, к знаменателе -  к ннжМ** напрягаемо! арматуре.
2. В случае примевевня в качестве верхнее предварвтельно-иапря гаемой арматуры пряди дяакехром 
1.7 ‘-a:, пррдвмлтельиоенапряжение в не! должно быть равным 6000 жг/см2, уеявяо ватяженна
н« прдчь - 8,5 т.
3. йсйнчйиы предварительного напряженяя указаны без учета потерь напряжения от релахоацяж.

5« Наюрояыше жошяательян* нагрузи я кектрояьяяе прегобм нродояыжх ребер 
(доведены •  таб&.З*

Табдяца 3

Мари
питы

Контрольные ринемерно распределенкые игруэхя Ртр 
я кг/м2 я контрольные прогибы /*  н ом для оцени 
иетхостя ж тренхностойкости плит прн возрасте бетой 

к моменту мспытани в сутках

Контрольные равно
мерно ре определен
ные нагрузи для 
оцени прочнеет* 

плкх,
кг/ы28-7 Ц 28

__ Ы __ Л р *р __ ' У  1__6l 1рн /-44 Piпрн с*/,£•

Прн агрегатно-поточно! технологи

Ш * 800 8,3 780 8.2 740 3,0 1370 1600
П15П7 > 

17Й12 * 1080 4,0 1040 8,9
«г

980 8,6 то 2000
Ярк суендвво! технологи

. Ж * 750 8,0 730 2,9 700 2,8 1320 1550

Ш г * Ю10 8,8 980 3,6 930 3,4 1670 1950

Примечания* X. Келнчиш контрольных нагрузок яе включают в себя нагрузку от собственного 
i r a  n ^ ,  Bpmiy» >ai>go» J ^  .  290„*г/»2.
2. значащи нагрузок в прогобов z K 

ганяя допускается определять но лж 
мгтрояьяыв непитательные нагрузхя н контроль» 

кндехсомрЙн КО (нредназначенннх для применения в

2. Значения нагрузок я прогобов £к для промежуточных возрастов 
испытания допускается определять но линейно! жнтечполяцж*.
3. Контрольные^испытательные нагрузи н контрольные прогибы продоль

бетона я моменту
кх ребер сляг в 

агрессивно! среде; прянымаютея ко

6. Плиты, предназначение для пряпеаеяяд в слабо- 
ляехся яз бетонов с жарками до яодонеароицаемоетн:

В-4 -  для марон плат с

я средне агрессивно! среде, язготоя? 

индексами К|

в-а -  для нарой плит с индексами КО.
7« Расход цянжа /аяымяшя/ на**зацяту закладных деталей пит, цредяазяачешшх для 

■ВИНЯ в агрессине! среде, составляет 0,7 кг»

ь

Хяжезобегоннме панты покрыт*! размером 1,5x12м Сери

!*«•
ш -Ьмп.э ист 

1аогЫ 20
Ш 0-& 6 ZS



Марко-пист

~й7ГнГ

\  ,

ё  Предварительно

4 я в $ 3 ф ы

_  j7a \J}fe ÂapumeobHo 
напрягаемая 

арматура 3<р/5П7

m s n j

•̂\ Пред8 cpume aьна 
'наарягазмия 

арматура ер 1$П7

_____ Л ! Ш .  -с {
IS д 12 1 * /,5*12 1 , у. — —-m t i  1,5* /2

Р  а  с п а л  Q jjce m je  п р е д в а р и т е л ь н а  н а п р я г а е м о й  а  р т а  т ур Ы

П1$л7 № $ n l  ^  
2/ ' Т* .« “ЬЬ

Марки
пяитЫ

Марко
изделия

или
/Плаз.

копач.
штук

И  || поста II 
дылз И 
чоетьЛ

Марка
ЛЯитЫ

Марли
изделия

или
П*яол.

копач.
штук.

н
листа
ВЫп.Ъ
чист32

17 н 1 i f н -
FB б - и S -
кр1 2 1 Кр1 2 1

пят kpfftptu 2П 2 ШЦ :?2Г+*р*ц 2+2 2
срЗ В 3 0*12 ^ KJ>4 9 4

С /чаис& 1 3.11 ] С2алаС2г 1 10.12

СЗ 4 13 ев 4 а
С4 4 14 Ch 4 14

С5 4 1S CS к 1S
/til ней L 1S PCI или А збnet щ 17 ЯС1 •Г 17

Спецификация марок 
Т /у к п о д н ш г  д е т а л е й  н а  п л и я н /

Мчрли
/.литы

Марки | 
ЛаклаЗш 

детали

Кллич
штук

Илиста 
Выл А
Часть 1

I
Я19 (17

\

2+2 а

0 1 Щ , в * г ч
LS*1i *

В ы б о р к а  с т а л и  н а  пяиапй

Марка
плиты

Арматурные 
пряди по 

ГОСТ Ш 4 0 -6 *

Высокопрочная 
арматурная 

проволока 
период профиля 
по гост 8чS0-63

На арматурные из Зелия
црнае

Г На закла 
\СюерЖн*Во* арми/ур 
\ периодического прори 
1 пЯ ПО /ОСТ 37$ 1-61

дмые детали 
Прокат моря*

д£ см. дкб или ВНП зев 
ло поет m ~to*

Стержневая арматура no/vc г5781-6/ Обыкновенная армию.

Периода ч е с к ш  профиля Гладкая проволока ав гост ЫН’33

td/емл /77 KnerrPa-t Класс я-S knucc А -I I класс д-1 г класс я-.5___ /граф иль

4, НМ
JM /§щ Итога \

Ф, пн
С Ат Ш Цтого 14 я i

р,мм
12ЯЙ юя Ж

итого ф, нм 
16 я1

i
Отш 601

ф, та
481

1
3»Х Итоге

Я £ &

*** | 
j ч ы ц

итого т в п т г * ш д т U/яне

14.8/119/71 .~’J £■ м / А ’ ь/

19(17

86.4 00,4

9 ОрА

1.4 14 т 11.1 *JB 13,8 244 - п о
ттяатшш
з ц  \

— 1 
0,6 it 14 и в - -

1,0* 12 
П15Я7 .
а  *<2 2 107.2 m i 14 1.4 - 1Z6 8,1 2B.S /13,8 10,8 61.2 63 - т  ! Д1_ и 6.6 П 8 — ~ 14JB

Техника - эко но и  и чески* 
па ка п а  те ли н а  плети

23

Н орка
плчщм

Вес,

т

М арке
бетона

Обзем 
бетона^ 

ч» '

Peci-ai* 
ста чи,

ее

136,4
/мет . 

и т *
I t

4ее
2 04л а т  

Цл/ t * 590 u s . i ;

С п е ц и ф и ка ц и я  и  В ы б о р ка

йрнй
И ф или Длина}

мм

ш . ОЫ.Гя,&XU стали
лоз сечение.

ЯН шм. 
_

Ф или 
сочежщ 

нч

О&цой
йнияа.

м

Общие
Вес,
кг

а ВВрй 11950 ~1в?Г 420 ш

/# /5В1 HSS9 / /5Л 7 0.9 13,И

Примечаний:
i  Д л я  naum t изгот овляемых по ст ен девой т ехнологии  

(  лерки плит § индексом  ,й * ) f  т е х н и ка  о к о н о м и ч е г ки е  

показатели, с п е ц и ф и ка ц и я  м арок арм ат урны х, изделий' 

и з а к л а д н ы х  дет алей, а  /п ахаре  B i/В орхи  стали 

плит у п р и н и м а т ь с я  па т а бл иц ам , п р и в е де н н ы м  н а  дамма* 

ласте, ЗЛЯ соответствующих морах плит 5гз и н д е к с а  „ с *

.1 Расположение ншнапрлеземой арматуры и лам лидны х  

деталей см* листы 2 и 4.

3 Сетки Оби CU применяются i  случае Возможности получения 

товарных сеток по гост 6476-60.

4 Петли т реяеВечнЫ е ПС 2 применяю т ся яри иъ*чтеЗ<.янии 

плит не технологии, допускаю щ ей наличие опакечтаВ, 

Выст упающ их над поверхностью полки.

В, Выборка и расход стала На плиту подсчитаны из услсбия 
' применений 9 Верша йене ребра проволочной напрягаема' йднтури 

масса Bp-Uj а также петель аропобочны* ПС В дез позиции s s
$. В специф икации указана теоретическая длила предварительно

напрягаем ой арматуры. Д ейст вит ельную  дойну принанять В 

зависим ост и вт способа нат яж ения в конст рукции  здхВатных 

приспосоВяений.

т к Железобетонною ялаты покрытий размером 16* На г?Л
же
5~3

о н
Платы с неяреееемоа арматурой аз еемаяроВаяечных 
ярябей 4 1607 Ресяалыконао ляяОой. Решатели. Слецврякагии.

ВЫЛ. 3 
чисть 1

Лист
X I

1 Ш З -0 6
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1. Цредварктельиа ввдрвгаеааи atmarypa нижней зоны продольная ребер east яркие та из 
еашарввевечянд авалей хласеа П7 диаметром 12 км по ГОСТ 138Ш-68 с расчетам* сопротивление*

- IC20C кг/см2, ворааткикш - l£  -  16600 хг/ск2.
Предварительно напрягаема* арматура верхмей за ни предельных ребер принята as хо?одадт ому

тов выеожепрочвсЗ арматурной проволока периодического профиля каассаВр-П диаметром 5 ж до 
ГОСТ 6480-63 8 расчетным. сопротивлением к* -  10200 жг/ем2£ хораатаввш^^1 * Ш 00 кг/см2.

допускается й'качестве верхней предварительно напрягаемой арматде применять сзмапрояояеч- 
ауа ирАдь диаметром 12 щ  с привязкой оса пряда от верха пояхя -  65 мм, от наружной граяв 
робев - 00 ши

2. По хрещаностойхостн продольные ребра вжат отвес«ем же 9 категории»
3* Равномерно распределенные нагрузим на платы приведены в тебя. 1.

Таблице I

Агрегатпо-поточная твхвологвя Стендовая технология

Парка
длятн

Fелном ер но-распредел.нагр•,кг/м2

II

Равномерно расар,магр,,кг/в?2
П-учв*6м бобст: 

веса плиты
Т$8Г7Ч$тасобГ- 
стаев.веса плхть

о учетом собст,
веса aaLiW

без учета езбет 
#*:С6 чаяты

расч. не|Ш, р«сч. корм. < расчв норм» расч. JSSEhm
w 1070 850 730 540 ТЯБ* 1060 аво 720 520

“ W 1230 Ж 890 640 1210 930 870 620

1440 ИОО 1X00 790 , W 5 n 1420 1060 1080 770

Ддкмечацяа; I .  В случае применения плит а районах с сухин н хархям климатом /например, в 
Средней Азии/ нормативная нагрузка уменьшается на 5£»
2* Собственный вес ввит определен с учетом заделки квов»

4* Общие указания во изготовление, испытания н применению плит приведены э выпуске О* 
Кроме того, при изготовлении плит следует использовать 'Руководство по примеаенив арматурами 
прядей и канатов в предварительно напряженных конструкциях* /НИШ», 1966 г./»

Плиты могут изготовляться как во агрегатно-поточной, так е по стендовой технологен. 
Натяжение арматуры предусматривается механическим способом.
Величины предварительного напряжения и усилия натяжения следует принимать во табл,2.
К моменту передачи усилий предварительного натяжения на плиту хубиковвя прочноггь бетона 

должна быть не нике Тдо проектной прочности.

Количество а 
диаметр напря 
хеемой арма
туры в ребре

ЩегЗ>тйо-поточная технологий Стендовая техвэяо ГИЯ _

а Паркаплиты
Предвари-
тельное
напряжение,

кг/см2

Усилие на
тяжения иа 
одну прядь, 
(проволоку] 

т

Марка
плиты

,

Предвари
тельное
на&ряхемме

кг/смЗ

Усилие «а- 
тлхинил 
на едзу 
прядь , 
(срс^дош

%т • m r i
5Воа Ш2П7- д 12600 т Щ г '® 2 12800

Й § ^2 “С8
Примечания? I* Значения величая, ухазаанмх а числителе, етноеягег и верхней напрягав* ар$а- 
туре, в знаменателе -  х raxsef напрягаемой арматуре.
2» В случае ввамеваижа я качестве верхней предварительно напрягаемой apaarypt? пряла диаметр** 
Х2^ны,^тгедамтельм&е МАмжеяие в вей должно быть, равным 6500 хг/ем2, усилие ватяисяив на
3?*Велачн1ш‘предварительного иапряхеакя ухазавм беи учета потерь напряжении от релаксации.

5. Контрольам* испитвтсвыше магрузхд в хевтреявше зуэзд-fti %-адояывзх 
а табх.З»

«абачщщ ь

1 . ПНИМ

Козтрольоие e&nuos^pso ресарекелевгна в?г?у&щя-2гр в 
кг/м2 в xostpoibsbi npcni6a fa *  см дли одоьуз жест
кости и треаиаостойкобтя плит при возраста бетона \  

моменту испытания в сутках

Контрольны* рал. 
яомерко раейреле*. 
левам* не грузи 
для а д е и  дроч-пас»» Плит.ВН1Ш

8-7 14 28 кг/ь2
W

А*
Л

4** __ Ргр : Л Ргр f
.Чт ] 

кра г */,У j
Р«

грабил 6

Поп агрегатао-потечпой технолюга?
_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ |

g i b - 1 710 |I j w J | 700 |[ 2. 9 1г — !1 is io  !: Xssc !
' 80» !1 55> jI J30 2,4 ШО Х г к« а  11 ш л

3050 1 К>° 1[ ХОАО S.0 97С j[ 3' 7 J 1730 1! 2020
t

Ори стеадопой тахнолешм

т - * ' 660 а ,7 650 2,7 630 2.6 I2C0 14Ю ;

8X0 9,3 790 3,2 760 3,1 1410 1650 i

т - 990 3,7 960 3,6 320 3,5 1700 1930 J
йвимеаааая» I .  Влитии ховтревьяих в&пнггок ял bke&i яи в т*з «агвузку от собственно 
Stea. плит, пряаяту® равной » <г9е хгД2.
|«  Значения Нагрузок А*  к дрэгнбов , для промевуточ» нерестов бетона s  мохаиту 
iottMtant* довусхаатся определять по ладейной интерполяции*
3 . Контрольные ясамтателыше вйгруэх* а контрельиме прогибы продельных ребер злит е явдек- 
семШа 2$ (предназначенных для врчавиолгя в axpeewnoiS среде) принимается по табл. 8.

6. Платы, вредназвбчете дяя примеиоввл в *лаба- в сродиевгросскгнов среде, изготовляв*ьй кв бетонов о марками по >одонепрзЁЯцпзмосхк:
3-4 -  для марок длит с индексами X;
М  ~ «Й§ “«рек пли- <- евдёксамя КП». ___  Н-S - Зля дерек идут с умд&кезни КО?

7. каоход цинка (лякюаня*j на заглту закладных деталей пдат, преиавзватаамюг-для врвиаченх.ч в аграсовввой среде, составляет 0,7 кг.

|  >94в

Зааапобетопхм* ьлатв швкрмтаб р М И м  1,ЗхИг 
-&ШЯГТГЖДОГйШГЦК&УДО ебмийроколм*- "
анх идлдей б Ш7г {охвачено д а т е

4-------------------- ---------------- --------------- л * . »

Серий
m - j

ш  л 1̂ *24*wht I <ь л
г $



Шифр

/ у \  Предварит 
K S J ho про гое налЛя »Г */И// лЛ M/i

х Предварит ельно 
* * Г Ъапрщг оетарГ

арматура Чф 12 П7

[зо\ St уШ
Я12П1 J

~ iJ T if ~ Ь
n n n i  , j  
i ,s m  1

= 1

Op m any p a  BpS

leddapu телзнс  
напрягаемая 
арматура S<p 12/77

1S*13 л * /,5Х1г
Р асполож ение предварительно напрягаемый арматуры

Q п е н и  Ф и н а ц и я  марок и з д е л и й

/ворка
плоты

Норко 
издали* 

или 
А поз.

f'OflUO
штук

*  |листа «1
вЫп.3 С
часто!

Марка
плиты

Норка
изделия

или
,ifto3

Велич
штук

ri 1 
листа |

Si-, П.д I 
oacmil

| Марка 
j плиты

марка
изделия

или 
А под.

Кзлич
штук

— 1 Г П
листа 
выл 3
часть!

п H - 17 k - 17 к -

/$ 8 - 19 Ф 19 1Z -
Кр1 2 / Kpf 2 / кр1 2 /

кя&Щп !*2 2 Kpf*tpSH 1*8 2 kp&kpl* 2*г г

(9412 ЛЧ КрЗ 3 J at fff _ kpk 3 * паю крк 3 4•* i s т .
и*а 4 ci UM/Cir 1 9,H ts*a 's Cl илиСЗг r1 10.12 tf*12 3 С 2 юшС2г 1 /0,12

(3 k 13 C3 k IS 63 к 13

ck 4 /4 CH 4 Ik ск 4 14

4 IS \ es 4 IS С5 к 1S
ffefi’ou IS fKiomt L is net она L 1S
М2 4 17 act n 17 ОСЗ Щ 17

■̂ Предварительно 
l^ J n a e p  овал»/ля

арматура ЗфдВрЖ

ПпедворителЬна
напрягаемая
арматура

/Г '2,77 _ /7Л?л 7
м* 12 а/ i,s»ie ’с

Маржа
паиты

Марки 
изделия 

или 
А лаЗ.

Колос, » 
штук

А
листа

вЫкЯ
честЫ

п/:я7 , 
IS* 12 » ♦ * « * 2 Я Z1

т п
И м - *

Нк7м4к ш 21

JJU L  -а 
< / '«  3

м к № К г п 2!

/Порка
плиты

Арматурные ВЫсшяров/ЮЯ 
аряуи на арматурное 

проволока
ГОСТ /З&ЧО’ М

ха ст али ни плиту

На орта турнЫе изделий — не за&лаШю аетали

С т ерне н е ё  С Л арм ат ура  as ГОСТ S78PS1 Рвьюнавякная арматурная 
оробела ха по tati ST*/- S3

Стерт "Ов о а арматура 
пароодааескш  прври- 
л* по ГОСТ JTS/. 61

Прокат парки 
S t а», з  гя  или В н е  г. дыр 

аа m r m - s a *

техника-экономические 
показатели на плиту

Марко
п л и т ы

dec, М арка
Зелина

о вье н
йа то на

Ра с хо д
с ла ли

к m3 к г

.£* 
1*̂

 
V

*i 1 -ч.

4 м
т р

а н о г
t £ 4 i  £

Т.Я1 2  а4 : п з

012 07 . № п о р: .и  л U-----------

Специф икация и выборка 
предварительно "'^нипрягаетуи чршаяурЫ ^

A „ u * c j l , . }  s “ ! l M  с т в иА
лми

Л

1$

ф или 
сечение, 

нн
" Г Т ;

SBpi т о
а п  г т о

Ш‘Ч-

ф ш
ее«гч*г

* * '

s d p j  

а п  г

ПО2100 \ПдЦШ 
длина j вес, 

м '  5 sg

НО
I f

ЛувйШАЖ
1 Для плит, ишт являемых па стен Седей технологии 
( марки плит е индексом 4C“J i  тахнилп-ухонакинеопне 
показатели, спецификация жарок арматурных изделии 
и закладных деталей, а также дтАлрм стали на 
плиту принимаются ос таблицам ̂  при веусннЬш на данном 
листе, даЯ‘ .ттдетстдуюцих марок плат вез индекса *СТ 

1 Расположение мапапряааамой арматуры и закладных 
деталей см•. аисты К ий

3. Сотки ClrutSr применяющее 6 случае веьтал/сиесюи полу немал 
товарных сетах на где Г 8479-80

4 A t тли empanaSauHius ПС2 притек лютел при оплот jdaeHuu 
плит по технологии. Запускающей наличие алиментов, 
выступ опция над поверхностью палки

5 Выборка и расход ещали не плиту подсчитаны из условия 
применений S веркней Зонр ?сваь пеШлоччой напрягаемой а р т - 
Г еры класса Sp*g,e так*т петель статовочн^ы г&1 &3 позиции JT.

§ Q спецификации указана теоретическая длине предварительна 
напрягаемой арматуры. Действительную длину принимать в  
Завис и масла от способа натяжения и конструкции з«хватнмх
приспособлений.

тк ДСеаазевстенные платы покрытий размером Ш4§н берег 
1 U5-3

4368
Платы * напрягаемой арматурой из сами проделанных 
прядай ф 12 of. Раелоланеенне арядеа Пошевели даецифекщав.
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(  Предельные равномерно распределенные нагрузки на плиты определи* 

юте л в соответствии с пояснительной запиской  ( ёып. о  п -О )  

с Полная выборка и р а с х о д  ст али на плит у с отверстием определя

ются суммированием основной у  дополнит ельной Выборки у  расхода  
стали но рассм ат риваем ую  п л и т у  [см. листы 7, 9 ,11,13,16, 17,19,21,'£3,24), 

3. Паяная специф икация арматурный изде ли й  и  закладны х деталей 
на плиту с отверстием принимается по основной и дополнительной 
спецификации армат урны м и зде л и й  и а окладны х деталей на р а с 
сматриваемую п лит у (см. листы 1, 9,11,13,15,17,19,21,23 и данный л и с п ).

4 Точкой ц.т. ни листе 2.4 обозначен центр тяжести плиты с отверстием
5  Для плит с отверстиями, имеющим марку с и н д е к с о м » С или ,, М , 

дополнительная выборка и расход стало, а  т акие спецификация 
измененных марок арматурных изделий и закладных деталей 
принимается кок для соответствующих марок плит без индексе.

Спецификация марок измененных и дополнительных арматурных изделий и закладных дет алей по плит у с отверстием

тк Железобетонные плиты покрытий размером id* 1йм с { Сери» 
отверстиями д* ШРОО и ЮоОнм дяя прописка ветшает | /. 4$$~3

те Дополнительное армирование. Спецификация марок IimkJ | Ласт 
исполнительных о сна тир кт  изделий wro**/j 26
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Спецификация марок дополнительных
ъаклавных дгт алгд на плиту

дополни 
тельный 
индекс 

марки 
плит »/

Марка
изделия

1

£0Л£. V
штук

; х ,  |
листа
Вып.Ъ
Uxun&Z

а т ю Z
ЪГ

п ю 3

t индексом „О" обозначаются тарt  и плит  с з&к/ихсп.
деталями для крепления парапет о В длина и  /%м.

2. индексом п 8* обозначаются парки /мат с  з&хладнь/мь 
деталями для крепления парапете# длиной дм. 

з Предварительно напрягаемая арматура, а  такме сет 
ка полки $ сечениях услоВнс не показан*/.

т к МелйЗабетмнш плиты локръ?тий размером *»&х1йп Сери»
f.4$S-3

т » РтбиЗка закладных деталей для 
крепления /трапеmod
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